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Antworten auf Fragenkatalog der Bl ,Sauberer c-Port”

Hinweis:

Die Antworten wurden jeweils eigenverantwortlich durch den C-Port Kiistenkanal,
die kaskum GmbH und revis bioenergy gegeben. Vor jeder Antwort finden Sie den
jeweiligen Verfasser.

1.Welche Firmen wollen sich am c-Port niederlassen und welche Ziele und
Zwecke diese Unternehmen verfolgen?

c-Port:

Ansiedlungswillig sind die Firmen kaskum (Friesoythe) und revis bioenergy
(Mnster).

kaskum beabsichtigt den Bau einer Transformationsanlage fiir Schweinegiille.

revis bioenergy plant den Bau und den Betrieb einer Biomethananlage am
Standort c-Port, in welcher hauptsachlich die Verwendung von
Wirtschaftsdliingern in Form von Mist geplant ist. Ausdricklich Wert wird auf die
vollstandige sinnhafte Verwertung dieser Miste gelegt wird. Dies beinhaltet
sowohl eine energetische (Biomethan), eine CO;-reduzierende und eine stoffliche
(Garrestpellet) Nutzung der Rohstoffe und der Erzeugnisse aus den
Produktionsprozessen.

2. Kénnen Sie uns erkléren, welche Verfahren die Unternehmen anwenden
wollen? Welche Vor- und Nachteile gibt es dabei? Werden diese Verfahren schon
angewendet? Gibt es bereits Erfahrungen und wie sind die Ergebnisse?

kaskum:

Um das Verfahren zu testen, wurde umfangreche Test vorgenommen, aus denen
auch die Daten zur Auslegung der grolStechnischen Anlage abgeleitet wurden.
Wesentliche Forschungs- und Entwicklungsarbeiten sowohl fiir die einzelnen
Prozessschritte als auch flur das Gesamtverfahren wurden danach abgeschlossen.
Im ,Bericht zur Gilleaufbereitung” (Fraunhofer 2013) wurden die
Untersuchungsergebnisse des grundlegenden Vergleichs von
Verfahrensalternativen zusammengefasst. Schlussfolgernd wurde empfohlen,
eine Pilotanlage im ,TechnikumsmaRstab” mit definierten Verfahrens- und
Leistungsstufen zu betreiben. Die erforderliche Anlagentechnik wurde dann 2014
im sechsmonatigen Pilotbetrieb bei einer Kapazitdt von 5.000 m?® Rohgiille
erfolgreich getestet:
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Versuchsanlage im Jahr 2014

Projektbegleitend wurden dazu an verschiedenen Hochschulen (Hahnel 2015,
Mousel et al. 2015, Strzatkowski 2014) und wiederum unter Begleitung von drei
Unternehmen sowie der Fa. kaskum Studienabschlussarbeiten erstellt. Diese
beschaftigen sich mit der biologischen Elimination von organischem Kohlenstoff
und Stickstoff aus Schweinegiille in einem Pilot Cross-Flow-MBR. Im Pilotbetrieb
Uberzeugten sowohl die Komponenten als auch das gesamte Verfahren durch
Robustheit, Verldsslichkeit und Betriebssicherheit, womit es seine Eignung fir
einen kontinuierlichen Betrieb zur gesicherten Entsorgung von Giille unter Beweis
gestellt hat. Besondere Vorteile des Verfahrens konnten hinsichtlich seiner
Leistungsstarke und Flexibilitat festgestellt werden. Auch bei Schwankungen in der
Qualitat und Quantitat der zugefiihrten Gille erreichte der Prozess immer eine
maximale Reinigungsleistung bei minimalem Reststoffanfall. Als weiterer Vorteil
stellte sich die Modularisierung der Anlagentechnik heraus, welche die Skalierung
und spatere wirtschaftliche Folgeprojekte erleichtert. Fraunhofer bewertete den
erprobten Prozess als innovativen Lésungsansatz. Auch die
Landwirtschaftskammer Niedersachsen und der Oldenburg-Ostfriesiche
Wasserverband (oowWVv) beflrwortete die Errichtung einer
Transformationsanlage zentral in der Veredelungsregion.

Zu den Verfahren:

A.

- mechanische Trenntechnik mittels Dekanter (Zentrifugen)

- bei der Dekantierung werden auch Schleim- und Feinstoffe abgetrennt, d.h., ein
groRer Vorteil fir die weitere Abwasseraufbereitung.

- Dekanter werden seit iber 60 Jahren von verschiedenen Herstellern eingesetzt.
- die einzige in Deutschland realisierte grofStechnische industrielle Anlage ist die
NDM in Velen, wo ebenfalls Dekanter von GEA eingesetzt werden.

B.

- ByoFlex-Strippung von Ammoniumsticksoff mit Luft in einem geschlossenen
Kreislauf. =~ Mit Schwefelsdaure wird dabei der Ammoniumstickstoff
zurlickgewonnen als eine pH-neutrales Ammonium Sulfat Losung, die anerkannt
ist als flissiger Dingemittel gemall DimV. Die Firma Byosis, die diese Verfahren
entwickelt hat, hat weltweit schon verschiedene Anlagen gebaut.
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C.

Es erfolgt eine biologische Entfernung von C und N im MembranBioReaktor (als
COz und N2 - wie in der kommunalen Klartechnik - sowie Umkehrosmose zur
Entnahme von Spurenstoffen, Keimen und Salzen. Beides sind Verfahren, die seit
Jahrzehnten erfolgreich weltweit in hochbelasteten Abwdassern eingesetzt werden
mit aktuellem Stand der Technik. Das Verfahren wird auch eingesetzt, um
Deponiesickerwasser oder Abwasser aus Millbehandlungsanlagen zu behandeln,
in der chemischen Industrie, der Pharmaindustrie etc., d.h. (iberall dort, wo die
Abwadsser schwierig sind und die Reinigung besonders effektiv sein muss
(Industriestandard).

Nachfolgend eine detaillierte technologische Beschreibung des kaskum-CLEAN-
Verfahrens:

Das kaskum (KASkadeUMwelt)-Verfahren besteht aus den unten schematisch
dargestellten vier Verfahrensschritten, die im groBtechnischen Malistab mit der
geplanten Kapazitdt von 1 Mio. m3® Rohgille pro Jahr sowie der kompletten
Einhausung die Limitierungen der herkdmmlichen Verfahren nicht aufweisen und
in ihrer Kombination zur Anwendung bei der Schweinegdlle innovativ sind.

Das technologische Konzept umfasst nach Lagerung und Homogenisierung des
Eduktes vier maBgebliche Prozessschritte der Feststoffseparation, der
Ammoniakstrippung, der biologischen Behandlung im Membran-Bio-Reaktor
sowie der Umkehrosmose.

Abluft PN

Rohgulle, 100 Vol%
_—

—_—g— e =]

i l Uberschussschlamm

Feststoffe Ammonlumsulfat Lsg Konzentrat
~ 25 Vol% -2 Vol% ~ 14 Vol%

Schematische Darstellung der Prozessschritte des kaskum-Verfahrens

Nachfolgend werden die Prozessschritte und ihre Funktionsweise kurz
beschrieben:

1. Feststoffabtrennung:

Zunachst wird die Rohgillle Uber eine Grobfiltrierung gesammelt und
homogenisiert. AnschlieBend werden die Feststoffe Uber eine 2-stufige Dekanter-
Zentrifugenstation abgetrennt. In der ersten Dekanterstufe werden die groberen
Feststoffe aufgrund des Dichteunterschieds von der wassrigen Phase getrennt
(Zentrifugalkraft), wobei keine weiteren Hilfsstoffe zum Einsatz kommen. So
werden bereits im ersten Schritt durch die optimierten Einstellungen die
gelhaltigen Inhaltsstoffe und die Eiweil3-Phosphat-verbindungen und mit ihnen bis
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zu 70 % des pflanzenverfligbaren Phosphats abgetrennt. In der zweiten
Dekanterstufe werden die feineren Partikel nach dem gleichen Prinzip, aber unter
Zuhilfenahme von Flockungshilfsmitteln, separiert. Bei den Flockungshilfsmitteln
handelt es sich um neuartige, umweltfreundliche und starkebasierte
Flockungsmittel, die in zwei Forschungsprojekten entwickelt und optimiert
wurden. Durch diese Optimierung werden - anders als bei sonstigen
Feststoffabtrennverfahren - 98% des Phosphats im Feststoff konzentriert. Das
Ammonium bleibt weitgehend in der flissigen Phase.

2. Ammoniakstrippung:

Im zweiten Prozessschritt wird der ammoniumhaltige Ablauf aus dem Dekanter in
einer Luftstrippanlage behandelt. Hierbei wird der im Abwasser enthaltene
Ammoniumanteil als Ammoniak ausgetrieben und anschlieend mit
Schwefelsdure zu einer Ammoniumsalzldsung umgesetzt. Die Strippung von etwa
80% des Ammoniaks erfolgt bei Temperaturen von 65 bis 70°C und einem pH-Wert
von etwa 9,5. Dazu wird die flissige Phase zundchst dem Feedvorwdrmer
zugefuhrt, der einen Teil der Warmeenergie des abflieBenden gereinigten
Abwassers zurickgewinnt und zur Vorwdrmung des Zulaufs nutzt. Die zur
Umwandlung des Ammoniums in Ammoniak erforderliche Erhéhung des pH wird
durch die Zugabe von Lauge erreicht. Das gereinigte Abwasser wird mit Hilfe der
Stripperabzugspumpe am Apparatesumpf abgezogen. In der Absorptionskolonne
werden die aus dem Stripper kommenden Briiden mit Schwefelsdure gewaschen.
Je nach Dichte der Waschlosung wird eine etwa 40 %-ige (NH4)2SO4 -Losung
diskontinuierlich in einen Lagertank ausgeschleust. Die Uber Kopf abgehenden,
fast ammoniakfreien Briiden, werden in einem geschlossenen Luftkreislauf zuriick
in die Strippkolonne geleitet. Um einen Austrag des stark riechenden, giftigen
Ammoniaks in die Umwelt Uber die Abluft zu verhindern, wird parallel zur
kombinierten Ammoniakstrippung/-waschereinheit ein zusatzlicher Absorber
installiert. Er reinigt die hochbelastete Abluft des Dekanters sowie die beladene
Strippluft aus der CO2-Vorbehandlung von Ammoniak und erzeugt so
konzentrierte, wiederverwendbare (NH4)2S0O4 -Lésung.

3. Membran-Bioreaktor (MBR):

o Die eigentliche Wasseraufbereitung erfolgt durch einen Membran-
Bioreaktor. Die Aufgabe des MBR ist die Entfernung des Stickstoffs (Rest-
Ammonium nach der Strippung sowie org. gebundener Stickstoff), die
weitere Reduktion des Phosphors sowie der weitestgehend mogliche Abbau
der organischen Inhaltsstoffe (sog. CSB, d.h. Chemischer Sauerstoffbedarf,
als Summenparameter ein MaR fiir die Summe aller im Wasser vorhandenen,
unter bestimmten Bedingungen oxidierbaren Stoffe) zu CO2. Der MBR ist
eine Hochleistungsbiologie, bei der die biologische Abwasserreinigung
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(Nitrifikation + Denitrifikation) mit einer Filtrationseinheit, der sog.
Ultrafiltration, kombiniert wird. Die Ultrafiltration (UF) ist das Herzstiick des
MBR und wurde speziell fir die Behandlung von hochbelasteten Abwassern
entwickelt. In der UF wird bei einer Porenweite von ~ 0,02 um die
Suspension aus Biomasse und Wasser, die sich in den Bioreaktoren befindet,
filtriert. Dabei wird die gesamte Biomasse (,,Belebtschlamm®) zurlickgehalten
und zuriick in die Bioreaktoren geleitet, wohingegen das gereinigte Wasser
weiter zur Umkehrosmose geleitet wird. Das Besondere an dieser UF ist, dass
sie aullerhalb der Becken in Form von verstopfungsunempfindlichen und gut
zu reinigenden Rohrmodulen aufgestellt wird. Durch den vollstandigen
Biomasseriickhalt wird die optimale Adaption der Organismen an das
Abwasser und dadurch die maximale Abbauleistung erreicht. Organische
Substanzen, die eine MBR-Anlage mit dem behandelten Wasser verlassen,
sind biologisch nicht mehr abbaubar — bei Giille handelt es sich dabei fast
ausnahmslos um Huminstoffe. Darliber hinaus werden neben der aktiven
Biomasse auch alle in der Giille enthaltenen Keime zuriickgehalten, so dass
eine Verschleppung von pathogenen Keimen in die Umwelt ausgeschlossen
ist. Im MBR kann der iberwiegende Teil der verbliebenen Tierarzneimittel
(TAM) abgebaut werden (Mousel et al. 2015).

4. Umkehrosmose:

Der Ablauf der BIOMEMBRAT © -Anlage hat bereits eine sehr hohe Qualitat
erreicht. Alle biologisch abbaubaren Substanzen, alle Feststoffe sowie der
allergroflte Teil des Stickstoffs und des Phosphors wurden bereits in den
vorangegangenen Prozessstufen herausgenommen. Doch enthalt der Ablauf des
MBR noch einen Rest-CSB (biologisch nicht abbaubare Huminsduren) sowie einen
Rest Stickstoff, die eine weiterfilhrende Behandlung erforderlich machen. Aus
diesem Grund sieht das Konzept zur Nachbehandlung eine Umkehrosmose vor der
Einleitung in das oberirdische FlieBgewdsser der Sagter Ems vor. Bei der
Umkehrosmose handelt es sich - wie auch bei einer Ultrafiltration - um ein
physikalisches Trennverfahren. Wahrend die Ultrafiltration Partikel abtrennt und
geloste Substanzen passieren ldsst, hdlt die Umkehrosmose auch im Wasser
geloste Stoffe weitestgehend zuriick. Fiir das kaskum-Projekt bedeutet das, dass
der Rest organischer Substanz (gemessen als CSB), die Reste an Stickstoff und
Phosphat sowie die Salze aus der - nun schon weitestgehend gereinigten - Giille
fast vollstindig entnommen werden. Weil bei der Umkehrosmose wenig
durchldssige Membranen verwendet werden, kann davon ausgegangen werden,
dass alle dann noch enthaltenen TAM (Tierarzneimittel)-Riickstdnde sowie
eventuelle Metabolite der TAM im Konzentrat verbleiben und somit nicht mehr in
die Gewasser eingeleitet werden.

revis:
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Die revis bioenergy GmbH plant im c-Port die Errichtung und den Betrieb von zwei
Biomethananlagen (im Folgenden: , Biomethananlage®, fiir beide Anlagen). Ziele
der Biomethananlage ist die Annahme und Verwertung von Uberschissigen
Wirtschaftsdlingerfraktionen der Region, die Erzeugung von Biogas, die
Aufbereitung zu Biomethan und die Einspeisung von Biomethan in das
Erdgasnetz. Des Weiteren ist die Aufbereitung des Biomethans zu Bio-LNG in
Planung.

Ein zentrales Element ist die vollstandige Aufbereitung des anfallenden Garrestes.
Dabei wird der Garrest technisch so behandelt, dass einleitfahiges Wasser und
nahrstoffreiche sowie vermarktungsfahige Produkte entstehen.

Welche Vor- und Nachteile gibt es dabei?

Biomethananlagen haben stets mit einer Bandbreite von Vorurteilen Gber ihre
Nachteile zu kdimpfen. Den bekannten Nachteilen einer solchen Biomethananlage
werden durch folgende von revis eingesetzte Techniken entgegengewirkt:

Eventuelle Gasundichtigkeiten sowie Leckagen werden schon allein durch die
Konstruktion der Behalter, der installierten Technik, der vorhandenen Redundanz
an Verfahrens- und Sicherheitstechnik und durch die permanente Uberwachung
verhindert.

Die Fermenter, also die Garbehalter, unterscheiden sich von den sonst bekannten
Biomethananlagen. Wahrend die dort eingesetzten Fermenter in der Regel flach
und platt sind, setzt die revis seit Jahren auf zentralgeriihrte Hochfermenter. Die
Abbildung 1 zeigt das Funktionsprinzip der Hochfermenter, bei welchen aufgrund
der Form und des zentralen Rihrwerkes eine gleichmallige Durchmischung des
Substrats moglich ist.

Am besten lasst sich der Vorteil dieser Fermenter mit folgendem Beispiel erklaren:
Sie wollen moglichst effizient und einfach Kakao anriihren, haben dazu einen
Loffel, ein Kolsch-Glas und einen Suppenteller zur Hand. Wenn Sie den Kakao im
K6lsch-Glas anriihren, brauchen Sie viel weniger Kraft und die Durchmischung ist
wesentlich besser als bei dem Suppenteller. Ebenso lagert sich im Kélsch-Glas kein
Feststoff ab.

Die zentralgerlUhrten Fermenter erméglichen des Weiteren den Betrieb mit einem
niedrigeren Wassergehalt, ohne dass es zu Ablagerungen kommt (RoLINk, 2012).
Diese treten bei den Standard-, Flach“-Fermentern haufiger auf und haben damit
ungewollte Offnungen der Fermenter zur Folge. Sollte ein Defekt am Riihrwerk
der geplanten Hochfermenter auftreten, kann dieses von aullen repariert oder
ersetzt werden, ohne dass der Prozess unterbrochen oder der Fermenter gar
gedffnet werden muss. Dadurch werden Emissionen vermieden.
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Funktionsprinzip der Hochfermenter, welche sich vor allem durch eine vertikale
Durchmischung auszeichnen (Revis, 2020)

Hohe Nahrstoffbelastungen in Regionen mit einer hohen Viehdichte sind ein
bekanntes Problem. Biomethananlagen in diesen Regionen kdnnen einen
wichtigen Beitrag zu Losung dieser Probleme erreichen (GARBS und GELDERMANN,
2018). In den geplanten Anlagen von revis wird der Stickstoff der Garsubstanz
gezielt entzogen und in stark konzentrierter, transportwiirdiger Form vermarktet.

Durch die Bereitstellung eines CO2-neutralen Biokraftstoffs wird ein wichtiger
Baustein zum Klimaschutz beigetragen (AHRENS und WEILAND, 2007; EDEL et al.,
2019; KSG, 2019; DANIEL-GROMKE et al., 2020). Durch die Nutzung aller
Prozessstrome werden alle Produkte einer sinnhaften und nachhaltigen
Verwertung zugefihrt.

Werden diese Verfahren schon angewendet?

Die revis bioenergy betreibt in Dilmen eine Anlage zur Vergadrung von hundert
Prozent Wirtschaftsdiingern. Hierbei werden dieselben Verfahren zur
Biomethanherstellung eingesetzt, wie sie auch fir den Standort c-Port geplant
sind. Dies beinhaltet vor allem die emissionsfreie Vorlagerung sowie Verarbeitung
der Wirtschaftsdiinger.

Ein wesentliches Verfahren ist die anaerobe Fermentation, die seit Jahrtausenden
angewendet wird. Auch die Vergdrung von Mistfraktionen ist seit langerem
bekannt, wird im groBtechnischen Stil erst seit Kurzem angewendet. Die
Gasaufbereitung findet nach dem aktuellen Stand der Technik statt. An einigen
Prozessstellen werden fiir die Biogasbranche innovative Techniken eingesetzt, die
erst durch die GroRe der Anlage machbar und wirtschaftlich erscheinen.

Ahnlicher Sachverhalt gilt fiir die Garrestaufbereitung. Die Feststoffabscheidung
verwendet etablierte Verfahren der Aufbereitungstechnik. Die weitere
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Aufreinigung  geschient mit Techniken, die tendenziell aus der
Wertstoffgewinnung bekannt sind. Auf Grund der Anforderungen und den
gesteckten Reinheitszielen, erweisen sie sich aber als bester Stand der Technik fur
diese Anlagen.

Die Biomethananlage der revis in Dilmen in der letzten Bauphase (03/2020) (Revis, 2020)

Gibt es bereits Erfahrungen und wie sind die Ergebnisse?

Stand 2020 sind ca. 200 Biomethanaufbereitungsanlagen am Netz (DANIEL-GROMKE
et al., 2020). Der Beitrag der von revis konzipierten, gebauten und betriebenen
Anlagen an der summierten installierten Gesamtleistung aller Biomethananlagen
betragt ca. 10 %. revis kann daher auf einen grolen Erfahrungsschatz im
Anlagenbau und -betrieb zurlickgreifen.

Mit der Biomethananlage in Dilmen ist im Jahr 2020 nach einem halben Jahr
Bauzeit die ersten Anlagen der revis in Betrieb gegangen, welche vollstandig auf
Wirtschaftsdiinger als Substrat zur Biogasgewinnung setzt. Die ersten Wochen
lieferten die gewlinschten Ergebnisse. Dennoch, wie heil3t es so schon, ,,man lernt
nie aus.”. Wir versuchen uns und unsere Anlagen stetig zu verbessern, um die
Einflisse auf die Umwelt auf dem geringsten Mal3 zu halten.

3. Welche Unternehmen, Institutionen und Personen sind an den Firmen
beteiligt?

kaskum:

Folgende Firmen sind mit ihrer Technik/ ihren Produkten beteiligt:

- GEA ist eine Aktiengesellschaft - hat keine geschaftlichen Anteile am
Auftraggeber und umgekehrt.

- Byosis ist eine Aktiengesellschaft - hat keine geschaftlichen Anteile am
Auftraggeber und umgekehrt.
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- WEHRLE ist eine Aktiengesellschaft, deren Aktien in Familienbesitz sind.
Keine Verbindungen zu den Partnern GEA und Byosis oder zu kaskum oder einem
der kaskum-Teilhaber

- kaskum: Gesellschafter der GmbH sind Fleming + Wendeln, Garrel; GS agri,
Schneiderkrug; Landvolk Cloppenburg; Landvolk Vechta; B. Meerpohl, Calveslage;
G. Stuke, Friesoythe

revis:

Die revis bioenergy GmbH plant und betreibt Biomethananlagen in ganz
Deutschland. Dabei setzt das Unternehmen mit Sitz in Miinster seit geraumer Zeit
auf Abfall- und Reststoffe als Rohstoffe flir den Vergarungsprozess.

Neben der revis bioenergy GmbH werden zwei Unternehmerfamilien aus
Niedersachen und Baden-Wirttemberg als Investoren beteiligt sein.

4. Besteht eine prozessorientierte Abhdngigkeit der Unternehmen
untereinander? Wenn ja in welchem Umfang?

kaskum:

Generell besteht keine prozesstechnische Abhangigkeit der beiden Projekte. Es
gibt jedoch Synergiepotentiale, die wahrend der Planungs- und
Genehmigungsphase evaluiert werden.

revis:

Das Vorhaben der revis sowie die Gilleaufbereitung der Kaskum GmbH sind
eigenstandige Projekte und werden unabhdngig voneinander geplant sowie
betrieben. Soweit beide Projekte realisiert werden, sollen Synergieeffekte durch
die raumliche und inhaltliche Nahe der beiden Anlagen genutzt werden. Dies
konnte beispielweise die Verwertung der festen Phase aus der Glilleaufbereitung,
welche bei der Fest-Flissig Trennung der Kaskum GmbH anfdllt, in den
Biomethananlage der revis beinhalten. Durch die Nutzung des Nebenproduktes
der Kaskum GmbH in den Biomethananlage der revis werden heute vorgesehene
Transporte reduziert. Waren, welche zu Kaksum gefahren werden, miissen kein
zweites Mal Uber die Stralen transportiert werden. Weitere
Kooperationsmoglichkeiten, welche einen ressourcenschonenden Einsatz von
Energie und anderen Betriebsmitteln ermdglichen, sind ebenfalls vorstellbar.
Dennoch werden beide Projekte so ausgelegt, dass sie autark betrieben werden
kdénnen.
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5. Woher kommt die Giille, Mist oder weitere Stoffe? Wird er nur aus dem
Landkreis Cloppenburg bezogen?

kaskum:

Der vorgesehene Radius fiir die Anlieferung ist etwa 75 Kilometer, d.h. das
Einzugsgebiet umfasst die Landkreise Ammerland, Cloppenburg, Emsland,
Oldenburg, Vechta; Geliefert von Landwirten und Lohnunternehmen.

revis:

revis nutzt fir die Biomethananlage vor allem Mist. Es ist vorgesehen zu einem
groflen Anteil Geflligelmist und Rindermist einzusetzen, da insbesondere die
Gefligelwirtschaft im direkten Umfeld um den c-Port eine wesentliche Rolle
spielt. Des Weiteren ist auch der Einsatz von Feststoffen, die aus Schweine- oder
Rindergiille stammen, vorgesehen. Es kann davon ausgegangen werden, dass die
Rohstoffe aus einer durchschnittlichen Entfernung von 30 km zu unseren Anlagen
gefahren werden. Da sich dieser Standort im noérdlichen Bereich des Landkreises
Cloppenburg und zudem angrenzend zu dem Kreisen Emsland und Vechta
befindet, wird zur Reduktion der Transportbelastung auch Wirtschaftsdiinger aus
diesen Landkreisen eingesetzt.

6. Wie grofl ist das Einzugsgebiet? Wird das Einzugsgebiet begrenzt und wie wird
sichergestellt, dass kein Giilleimport aus anderen Léidndern bspw. den
Niederlanden stattfindet?

kaskum:
siehe Antwort 5.

revis:

Die bendétigten Wirtschaftsdiinger werden wie oben beschrieben im Schnitt aus
ca. 30 km zu den Anlagen gebracht. revis bendtigt nur in einem sehr geringen
Umfang Giille, welche aus relativ naher Entfernung akquiriert wird. Zum einen
dienen diese Mallnahmen dazu, die Transportkosten gering zu halten und die
Belastungen der Stral’en zu minimieren. Zum anderen, weil die mit dem Transport
in  Verbindung stehenden CO,-Emissionen unserem Kraftstoff negativ
angerechnet werden. Mit anderen Worten: Der Wert unseres Produktes steigt, je
geringer die Transportwege und die damit in Verbindung stehenden CO»-
Emissionen sind.

Gulleimporte aus anderen Bundeslandern oder Nachbarstaaten zur
Bundesrepublik sind daher ausdriicklich nicht geplant und auch nicht sinnvoll. Die

10
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Ansiedlung der revis dient der Reduktion der Nahrstoffbelastung in der Region
Cloppenburg.

7. Wird es eine Begrenzung der Menge pro landwirtschaftlichen Betrieb geben?
kaskum:

Das wird in Vertragen geregelt.

revis:

Das Ziel unserer Ansiedlung ist es, den in der Region beheimateten Landwirten
eine sichere und planbare Verwertung ihrer Wirtschaftsdiinger anbieten zu
kénnen. Dabei treffen wir auf eine Vielzahl ganz unterschiedlicher Anforderungen
in Bezug auf Mengen, Nahrstofffrachten und anderer Entscheidungskriterien. Wir
bieten den Betrieben an, eine betriebsindividuelle Menge an Mist an uns
abzugeben. Sobald wir die fir den Betrieb unserer Anlage bendtigten
Wirtschaftsdlinger vertraglich gesichert haben, ist es uns nicht mehr moglich,
weitere Mengen — auch bestehender Vertragspartner —aufzunehmen.

Daher kann man sagen, dass es eine Begrenzung je Betrieb gibt, die aus der
Begrenzung der Anlagenkapazitdat stammt. Damit moglichst viele Landwirte aus
der Region und moglichst viele regionale Wirtschaftsdiinger aufgenommen und
verarbeitet werden konnen, erfolgt daher die Auslegung der Anlagen von
vornerein in einem entsprechenden groBen MalRstab.

8. Darf der Landwirt von nebenan dort auch seine Giille entsorgen oder ist es nur
einigen wenigen gestattet?

kaskum:
Jeder Landwirt kann auf Vertragsbasis bei kaskum anliefern.
revis:

Jeder Landwirt der Region darf seine Wirtschaftsdiinger an unsere Anlagen
abgeben. Gerade der ,Landwirt von Nebenan” ist der favorisierte Zulieferer.
Unser Interesse ist die deutliche Reduzierung von Wirtschaftsdiingertransporten
uber weite Strecken. Wichtig fur ein gesundes Lieferverhaltnis sind
selbstverstandlich die Einhaltung der Lieferbedingung von beiden Seiten, sowohl
des Landwirtes als auch von Seiten der revis. Wir kdnnen aber bereits heute
sagen, dass zahlreiche ,Landwirt/innen von Nebenan” bereits zu unseren
Partnern zahlen.
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9. Welche Abfallprodukte fallen im Produktionsprozess an? Und wie werden Sie
entsorgt?

kaskum:

Es entstehen keine Abfallprodukte, die entsorgt werden miissen. Wir produzieren
wertvolle Diingemittel., z.B. Konzentrat der Umkehrosmose: geruchsfrei, arm an
C, N und P; reich an Kalium — Kalidiinger

revis:

Eine Biomethananlage in dieser GroRenordnung mit den gesteckten Zielen erfolgt
in der Umsetzung und im Betrieb nur als eine komplexe Bioraffinerie. Dies
bedeutet, dass moglichst alle Prozessstrome einer Nutzung zugefliihrt werden. Es
fallen keine eigentlichen Abfallstréme in nennenswertem Umfang an, die nicht
typisch fir ein Wirtschaftsbetrieb waren.

Im Folgenden sollen die einzelnen Produkte und ihre Nutzung dargelegt werden.
Die Abbildung unten zeigt die Stoffstrome der geplanten Anlagen. Zudem kdnnen
Sie dort unsere Produkte und Ausgangsstoffe erkennen. Gestatten Sie uns, die
wichtige Frage der Birgerinitiative ein wenig zu erweitern und an dieser Stelle
auch alle Produkte zu erldautern, die am c-Port hergestellt werden sollen.

i-»

Input Mist/Giille:
860.000 t/a

LNG: 38.000 va

|

fiissiges CO,:87.000 xl
Output Gas: 125.000 t/a

Girrestpellets: 175.000 v/a

Rezirkulat:
211.000 va

einleitfihiges Wasser: 540.000 t/a (60 m’/h)

Ammoniak-Starkwasser: 20.000 ta
Output Wertstoffe: 735.000 t/a

Stoffstrome der geplanten Biomethananlage der revis am Standort c-Port (REvIS, 2020)

a) Produkte:
Biogas

Biogas ist ein Gasgemisch, welches bei der anaeroben Vergarung (Fermentation)
von Biomasse entsteht. Zu Halfte besteht es dabei, abhangig von der Fahrweise
der Anlage, aus Methan, zur anderen Halfte aus Kohlendioxid (FNR et al., 2016).
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Den Einfluss der Fahrweise auf den Methangehalt kénnen Sie in der Abbildung 1
erkennen. Des Weiteren ist Schwefelwasserstoff ein Bestandteil des
Gasgemisches, sowie einige weitere Gase in geringer Konzentration. Als Biomasse
zur Vergarung werden bei den meisten Biogasanlagen nachwachsende Rohstoffe,
hauptsachlich Mais, sowie zu einem gewissen Anteil schon jetzt
Wirtschaftsdiinger eingesetzt (BAYER. LANDESAMT FUR UMWELT, 2007). Die
geplanten Biomethananlage am c-Port wird ausschlief3lich Wirtschaftsdliinger der
Region vergdren.

Das entstandene Biogas, welches in den geplanten Anlagen ein Zwischenprodukt
darstellt, wird Gber gasdichte Systeme der Voraufbereitung zugefiihrt, wobei
zunachst der Schwefelwasserstoff abgetrennt wird. Der abgetrennte
Schwefelwasserstoff wird dem ausgegorenen Garrest zugegeben, wo der
Schwefel anschlieBend mit den anderen Nahrstoffen weiterbehandelt wird.

Methangehalt im Biogas in Volumen-%
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ol

47

45
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Methangehalte zweier Biomethananlagen (ADLER et al., 2014)

Biomethan

Das vorgereinigte Biogas wird in der Biomethanaufbereitungsanlage auf
Biomethan aufbereitet. In anderen Veroéffentlichungen wird auch von Bioerdgas
gesprochen, die Begriffe meinen jedoch dasselbe und bezeichnen in beiden Fallen
Methan, welches aus biogenen Prozessen gewonnen wird. Vergleichbar ist
Biomethan mit klassischem fossilen Erdgas, so dass in der Regel Biomethan in das
lokale Gasnetz eingespeist wird (BAYER. LANDESAMT FUR UMWELT, 2007).

Der wesentliche Prozess, durch welchen aus Biogas Biomethan hergestellt wird,
ist das Entfernen des Kohlendioxids aus dem Biogas (ADLER et al., 2014). Dies wird
in der Biomethananlage der revis durch eine physikalische Wasche durchgefihrt,
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bei welchem, anders als bei alternativen Aufbereitungsprozessen, keine
Abfallstoffe ~ wie  Austauschmembranen anfallen. Die Vielzahl an
Aufbereitungstechnik kdnnen Sie der Abbildung 3 entnehmen.

Adsorption Druckwechsel
Druckwasserwdsche
CO,-Abtrennung physikalisch organische
Absorbtion Losemittelwdsche,
P bspw. Genosorb®
Membrantrennung chemisch Aminwadsche

Die verschiedenen Moglichkeiten zur Biomethanaufbereitung (ADLER et al., 2014)

Das aufbereite Biomethan wird bei der geplanten Anlange am c-Port zwei
anschlieffenden Verwertungspfaden zugefiihrt. Zum einen kann es, nach einer
entsprechenden Druckanpassung, in das vorhandene Erdgasnetz der EWE Netz
GmbH eingeleitet und Uber dieses transportiert werden. Dies wird dadurch
ermoglicht, dass das Biomethan nach der CO,-Abscheidung, bis auf einen kleinen
Anteil (1-2 % Fremdgase), ausschlieflich aus Methan besteht (KALINA und
GROBARCIKOVA, 2014). Dadurch unterscheidet es sich in seinen Eigenschaften nicht
von Erdgas, welches sich bereits im Netz befindet. Da bei der Vergarung von
Biomasse nur Methan als ein energiereicher Kohlenwasserstoff entsteht, ist das
Biomethan sogar reiner, als das in der Regel importierte Erdgas, welches aufgrund
des Vorhandenseins von anderen Kohlenwasserstoffen (Propan, Butan, et.),
weniger Methan enthalt.

Die Kontrolle und Einspeisung in das Gasnetz obliegt der EWE Netz. Mittels
geeichter Zahler wird permanent die Qualitat tberprift und sichergestellt, dass
stets die Anforderungen des Netzes erfillt werden. Durch die Distribution von
Biomethan (Uber das Erdgasnetz wird eine weitere Reduktion des
StraBentransportes erreicht. Das Biomethan kann tberall in Deutschland aus dem
Erdgasnetz wieder entnommen werden (RosTEk et al., 2013). Anschliefend
besteht die Mdglichkeit, es in vielen verschiedenen Bereichen zu verbrauchen.
Zum einen kann das Biomethan in BHKWs nun dort eingesetzt werden, wo eine
sinnvolle Positionierung der Blockheizkraftwerke moglich ist. Diese sind in der
Regel dort, wo Warmemengen gebraucht werden. Nur so kénnen BHKWs sinnvoll
und vollstdandig, das heillt durch die Nutzung der beiden Komponenten
produzierter Strom und entstandene Warme, betrieben werden. Meist liegt der
Ort der Gasproduktion namlich nicht in der Ndhe der sinnvollen Nutzung des
BHKWs (KOMMISSION LANDWIRTSCHAFT BEIM UMWELTBUNDESAMT, 2013).
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Das Biomethan aus den Biomethananlage der revis am Standort c-Port soll jedoch
als ein erneuerbarer und alternativer Kraftstoff verbraucht werden. Die
unterschiedlichen Mdglichkeiten sollen hier kurz aufgezeigt werden:

Bio-CNG:

CNG bedeutet “compressed natural gas”, also komprimiertes Erdgas. CNG ist
bereits jetzt ein bekannter Kraftstoff, den man an nahezu 1.000 Tankstellen in
Deutschland beziehen kann. Es handelt sich dabei um Erdgas bzw. Biomethan,
welches an der Tankstelle auf 200 bar verdichtet wird. AnschlieBend kann es sehr
einfach und mit dhnlichen Tankzeiten, wie man es von Benzinern oder Diesel-Pkw
kennt, getankt werden. CNG gibt es sowohl auf Basis von Erdgas, als Gemisch mit
Biomethan und als reines Biomethan zu bekommen. Bereits das CNG auf Basis
von fossilem Erdgas emittiert 70 % weniger Stickoxide, 90 % weniger Feinstaub
und bereits 20 % weniger CO; als ein vergleichbarer Benziner (MiLoJEVIC und PESIC,
2015). Dies wird bedingt durch die sauberere Verbrennung von Methan im
Vergleich zu Benzin.

Wenn man das CNG als Gemisch von fossilem Erdgas und Biomethan bezieht,
dann ist die CO2-Bilanz des Kraftstoffs je nach Biomethananteil nahezu null
(Richtlinie 2009/28/EG, 2009). Wird nur das Biomethan der revis bioenergy
eingesetzt, welches vollstandig aus Wirtschaftsdiingern gewonnen wird, dann ist
die CO,-Bilanz des Pkw sogar negativ. Dies bedeutet, dass in der Herstellung des
Kraftstoffes mehr Kohlendioxid eingespart wird, als durch den Verbrauch des
Kraftstoffes emittiert wird.

Bio-LNG:

LNG bedeutet ,liquefied natural gas”, also verflissigtes Erdgas. LNG ist ein
Kraftstoff, welcher sowohl verdichtet als auch auf -162°C hinabgekihlt wird
(KALINA und GROBARCIKOVA, 2014). Dadurch erhéht sich im Vergleich zum CNG die
Energiedichte, wobei der Raumbedarf und der Zeitbedarf fiir die Betankung
unangetastet bleibt. LNG eignet sich vor allem als Kraftstoff fir den
Schwerlastverkehr, welcher bereits jetzt erfolgreich eingesetzt wird (PAAKKONEN et
al., 2019). Die deutlichen besseren Eigenschaften in der Nutzung im Vergleich zu
herkdmmlichen flissigen Kraftstoffen unterscheiden sich nicht vom CNG. So
emittiert auch das LNG deutlich weniger Stickoxide und Feinstaub, und auch bei
einem Einsatz von fossilem LNG werden die CO;-Emissionen deutlich reduziert
(LEv-ON, 2015). Bereits jetzt wird LNG auch in der Schifffahrt eingesetzt, so kreuzt
seit Anfang 2018 mit der AIDAnova erfolgreich das erste Kreuzfahrtschiff rein auf
LNG-Basis durch die Weltmeere.

Laut einer Studie der Deutschen Energie Agentur (dena) kann Bio-LNG, welches
also aus Biomethan aus biogenen Herstellungsprozessen besteht, kann durch die
COz-einsparenden Eigenschaften somit einen groRRen Beitrag zum Erreichen der
Emissionsreduktion in dem Verkehrssektor beitragen (EDEL et al., 2019). Dies gilt
vor allem fiir jene Bereiche, welche durch eine Elektrifizierung nicht erschlossen
werden koénnen (PAAKKONEN et al., 2019). Durch die Distribution Uber das
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Erdgasnetz zu einer zentralen Verflissigung kann das Biomethan dahin
transportiert werden, wo ein groe Nachfrage nach diesem Biokraftstoff fiir den
Schwerlastverkehr vorliegt (EDEL et al.,, 2019). Dies reduziert auch sonst
notwendige Transporte von Kraftstoffen Uber weite Entfernungen zu den
Tankstellen.

Ein LNG-Lkw beim Betankungsvorgang (GALILEO TECHNOLOGIES S.A., 2019)

Bio-LNG Vor-Ort verfliissigt

Neben der Méglichkeit des Einleitens des Biomethans in das Erdgasnetz, soll ein
Teil direkt vor Ort zu Bio-LNG verflissigt werden. Durch diesen Prozess wird ein
wichtiger Teil der Wertschopfungskette in der Region gehalten. Des Weiteren
kann das Bio-LNG in der Region selbst als Kraftstoff vermarktet werden. Auch die
Nutzung des vor Ort hergestellten Bio-LNG in den Lkw, welche die
Transportleistungen rund um die Biomethananlage am c-Port (ibernehmen, ist
geplant.

Lastwagen auf LNG-Basis zeichnen sich durch eine niedrige Emittierung von
Stickoxiden, Feinstaub und Schwefel (bis 95 % weniger im Vergleich zu Diesel) aus
(KALINA und GROBARCIKOVA, 2014). Ein weiterer wichtiger Punkt ist die Reduktion
von Larm, dieser wird im Vergleich zu einem konventionellen Diesel-Lkw um bis
zu 50 % reduziert. In Kombination mit der CO,-Reduktion ergibt dies eine der
mordernsten, fortschrittlichsten und umweltfreundlichsten Fahrzeugflotten, die
es aktuell in Europa gibt. Durch den LNG-beschrieben Einsatz dieser Lkw auch vor
Ort profitieren auch die Anwohner von Friesoythe und Saterland von dem Vor-Ort
hergestellten Kraftstoff Bio-LNG.
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Die nachste Abbildung zeigt die spezifischen Treibhausgasemissionen
verschiedener Biokraftstoffe dar. Hier werden die Standardwerte aus der
Europadischen Richtlinie zur Etablierung von Erneuerbaren Kraftstoffen angefiihrt.
Biokraftstoffe missen einen bestimmte Treibhausgasminimierung erreichen,
damit sie als Biokraftstoffe eingesetzt werden kénnen. Wie zu erkennen ist,
erreichen konventionelle Kraftstoffe diese Mindesteinsparung nicht. Lediglich
Biomethan ist in der Lage, diese Bestimmungen einzuhalten. Das bedeutet, dass
mit unserem Biomethan ein wichtiger Beitrag zum Erreichen der Klimaziele im
Verkehrssektor geleistet werden kann.
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THG-Emissionen in gC0O2e MIJ-1 unterschiedlicher Biokraftstoffe auf Basis der
Standardwerte aus dem Anhang VI der RED | zur Berechnung der THG-Emissionen
(Richtlinie 2009/28/EG, 2009; REvIS, 2020)

Grlines Kohlendioxid

Ublicherweise werden Biomethananlagen als CO;-neutral beschrieben, da
angenommen wird, dass durch die Verbrennung von Biogas so viel CO, emittiert
wird, wie die zur Biogaserzeugung genutzten Pflanzen vorher gespeichert haben.
Am c-Port wird die revis bioenergy einen Schritt weitergehen. Bereits beschrieben
wurde hier die Aufbereitung des Biogases auf Biomethanqualitat. Dabei wird das
im Biogas enthaltene CO, ausgewaschen. Ublicherweise wird dieses bei
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vergleichbaren Biomethanaufbereitungsanlagen in die Luft emittiert. Dabei gilt
auch dieses CO; in der Betrachtung der Klimabilanz als neutrales CO..

Die revis bioenergy wird dieses ,griine-CO,“, welches bei der Herstellung von
Biogas nun als Nebenprodukt anfdllt und aus Biomasse gewonnen wird,
verfllssigen und in speziellen Tanks lagern. Die dabei erreichte und permanent
Uberwachte Qualitdt entspricht Lebensmittelanforderungen. Es kann somit
industriellen Prozessen zugefiihrt werden, wo grines CO; bislang fossil
gewonnenes CO; ersetzt. Durch die Nutzung des ,grinen- CO;“ werden
Emissionen vermieden, da die Gewinnung von fossilem CO; mit der Emittierung
von groRen Mengen an Treibhausgasen verbunden ist (Richtlinie 2009/28/EG,
2009). Neben der industriellen Nutzung kann griines CO. in Verfahren zur
Herstellung von erneuerbaren synthetischen Kraftstoffen eingesetzt werden.

Griiner Ammoniak

Ammoniak ist ein wertvolles Industriegas, welches in verschiedenen Bereichen
zum Einsatz kommen kann. Weltweit wird Ammoniak genutzt, um Uber
verschiedene Verfahren mineralischen Stickstoffdiinger herzustellen. Meist ist die
Herstellung von Ammoniak mit hohem energetischen Aufwand sowie mit damit
verbundenen hohen Emissionen von Treibhausgasen verbunden (DEUTSCHER
BUNDESTAG, 2018).

In jingster Zeit kommt Ammoniak mehrfach als ein weiterer alternativer Kraftstoff
ins Gesprach der Verkehrswende (ZAMFIRESCU und DINCER, 2008; GRINBERG DANA et
al.,, 2016). Ammoniak besitzt wichtige Eigenschaften, die dabei in den Fokus
ricken: Es ist ein hervorragender kohlenstofffreier Energiespeicher, kann leicht
verflissigt werden und verfligt Uber eine hohe Energiedichte (ZHou et al., 2019).
Dies macht griines Ammoniak wertvoll flir den Einsatz in Zero-Emission-Antrieben,
die in den kommenden Jahren fir die Schifffahrt entwickelt werden.
Vorrausetzung ist dabei, dass die Gewinnung so effizient wie moglich mit niedrigen
Emissionen einhergeht.

Ebenso lasst sich daraus nachhaltiger Diinger herstellen, was zur Sicherung der
globalen Nahrungsmittelproduktion beitragt. Ammoniak kann aber auch in
stationdre Energieversorgungssysteme eingespeist werden, dabei bilden die
neuen Ammoniak-Technologien einen Schlissel fur die Bewaltigung der klinftigen
gesellschaftlichen Herausforderungen. (KRuTH, 2019). Ein weiteres Ziel sei, die in
der Region entstehenden High-Tech-Lésungen weltweit zu exportieren. (KRUTH,
2019)

In den geplanten Anlagen der revis wird Ammoniak durch die Vergdrung
freigesetzt. Durch verschiedene technische Verfahren wird es aus den Gasstromen
ausgewaschen, aufgereinigt und anschlieRend vermarktet.

Ammoniumsulfatlésung (ASL)
Neben Ammoniak in Reinform wird durch verschiedene Waschen der Gase ASL-
Losung hergestellt. Dieser ASL-L6sung ist ein bekanntes und anerkanntes
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Dingemittel, welches hochdosiert als Mineraldlinger gezielt und effizient zur
Pflanzenversorgung eingesetzt werden kann.

Gdrrestpellet

Ein weiteres Dingemittel, welches gewonnen wird, ist der getrocknete feste
Garrest. Durch die diversen fest-fliissig Trennungen sowie die Verdampfung
werden die Nahrstoffe, Salze und weitere wichtige Bestandteile fiir die
Pflanzenversorgung in die feste Phase uUbertragen. Diese wird anschliefend
getrocknet und durch eine Konfektionierung, als eine Formumwandlung, in
Pellets gepresst. Diese Pellets sind nahezu geruchslos und kénnen nun in dieser
transportwirdigen Form mittels Lkw oder in Zukunft mit dem Schiff in Regionen
transportiert werden, wo Nahrstoffe in den Béden fehlen. Durch den Entzug des
Wassers sowie die hohen Konzentrationen an Nahrstoffen, hat der Pellet damit
einen groBen Vorteil gegeniuber der Verbringung von Wirtschaftsdliingern in
Rohform. Dies hat eine Entlastung der Verkehrsrouten zur Folge, was als
eindeutige positive Entwicklung bewertet werden kann.

5

Als Dingeprodukt wird fester und geruchsneutraler Garrest in Pelletform produziert
(verandert nach (SCHIERBECKER, 2020)

Einleitféhiges Wasser

Ein zentrales Element der Anlagen ist die Behandlung des Garrestes, vor allem des
Entzuges des Wassers aus diesem. Dazu wird der Garrest durch verschiedene
Prozesseinheiten in seine festen und fllssigen Bestandteile getrennt. Die flissige
Phase wird anschlieRend verdampft, sodass ein Destillat librigbleibt, welches frei
von jeglichen wassergefdhrdenden Rickstanden ist. Weitere Filtrations- und
Uberwachungseinheiten sorgen dafiir, dass das aufgereinigte Prozesswasser zur
Einleitung in die Sagter Ems den Ansprichen entspricht, welche die
Wasserrahmenrichtlinie sowie unabhangig Gutachten von Dritten formulieren. Es
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erfolgt keine Einleitung von ungereinigtem Prozesswassern in jegliche Gewasser
der Region.

b) Abfallstoffe

Bei der Feinreinigung des Biogases fallt als ein Abfallstoff Aktivkohle an, die vom
Lieferanten beim Austausch mitgenommen und von diesem regeneriert wird.
Altole und Schmierstoffe werden einem Entsorgungsfachbetrieb zugefiihrt.

10. Wie ist die genaue Lage am C-Port?

c-Port:

Nachfolgend die Karte zur Lage der geplanten Anlagen:
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11. Wurden neben dem C-Port noch weitere Standort gepriift? Wenn ja, welche?
kaskum:

Ja, allerdings ist der C-Port aus logistischen Griinden der beste Standort.
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revis:

Die revis bioenergy ist permanent auf der Suche nach neuen Standorten fir den
Bau und Betrieb von Biomethananlagen. Bei den ersten Anlagen, welche im Zuge
der Einfihrung der attraktiven EEG-Vergiitungen vor allem mit NaWaRos
betrieben wurden, fiel die Entscheidung auf die Regionen mit einem hohen Anteil
von Ackerflache.

Nach der Neuausrichtung der Firmenstrategie setzt die revis ausschlieBlich auf
Rest- und Abfallstoffe, welche in keiner Konkurrenz zur
Nahrungsmittelproduktion. Da sich  zuklinftig vor allem attraktive
Vermarktungsmoglichkeiten von Biomethan auf Basis von landwirtschaftlichen
Reststoffen erdffnen liegt der Fokus zur Standortfindung auf den Parametern
Anbindung und Wirtschaftsdiingerverfligbarkeit.

Bitte haben Sie an dieser Stelle Verstandnis, dass wir keine Aussagen zu
alternativen Standorten machen konnen, da diese teilweise Objekt anderer,
zuklnftiger Projekte sind.

12. Warum fiel die Entscheidung auf den c-Port?
kaskum:

Die Entscheidung flr den c-Port fiel wegen seiner besonderen logistischen Lage
mit B 401 und B72 sowie Kiistenkanal.

revis:

Eine Vielzahl von Griinden sprechen fiir den Standort c-Port. Entscheidend waren
die Logistik und Rohstoffverfiigbarkeit. Ein weiterer Aspekt ist, dass es sich um ein
Industriegebiet handelt und somit die Voraussetzungen flr eine Genehmigung
gegeben sein konnten.

Durch die Lage des c-Port in einer Region mit einer hohen Viehdichte in
Kombination mit einer hohen Belastung der Béden mit Nahrstoffen, ergibt sich
ein grofRes Angebot in der Rohstoffverfligbarkeit. Durch die verkehrstechnisch
sehr gute Lage des c-Ports an dem Bundes- und WasserstraRennetz ist eine gute
Anbindung gegeben. Durch die hohe Viehdichte und den hohen Stallbesatz in der
Region ist es auBerdem moglich, die Miste, welche bei uns vorrangig eingesetzt
werden, aus einem relativ kleinen Umkreis zu akquirieren.

Ein groBer Kritikpunkt der Blrger der angrenzenden Gemeinden zum c-Port ist die
Sorge vor einem erhdhten Verkehrsaufkommen. An dieser Stelle sei angemerkt,
dass die Lkw mit den Wirtschaftsdliingern aktuell auch schon auf den StraRen im
Umland unterwegs sind. Derzeitig werden die Wirtschaftsdiinger allerdings bis zu
500 km weit gefahren, um dann beispielsweise in Brandenburg zur Diingung
eingesetzt zu werden. Diese Variante ergibt vor dem Hintergrund neuer
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strengerer Dingeverordnungen, dem Klimawandel und der Belastungen der
Autobahnen eine nicht tragbare Situation.

Die revis ist der Uberzeugung, dass an diesem Standort ein nachhaltig
wirtschaftlicher Betrieb aufgebaut werden kann, der modernsten
Gesichtspunkten entspricht und fiir die Region positive Aspekte bringt.

13. Warum wurden den politischen Entscheidungstréiigern bislang keine
Informationen zur Verfiigung gestellt, obwohl bereits Einleitgenehmigungen
vorlagen?

c-Port:

Die politischen Mandatstrager, die in den Gremien des c-Ports die beteiligten
Kommunen und den Kreis vertreten, sind kontinuierlich {iber den Stand der
Gesprache und die Planungen der Investoren informiert worden.

14. Warum wird hier nicht transparent fiir alle Biirger gehandelt?
c-Port:

Uns ist es wichtig, die Menschen der Region durch eine transparente
Informationspolitik mitzunehmen. Allerdings bitten wir um Verstandnis, dass
Gesprache mit Investoren zunachst immer vertraulich verlaufen, damit diese die
Moglichkeit haben, eine Ansiedlung wirtschaftlich und rechtlich prifen zu kénnen.
Wenn dann das Signal auf ,Griin“ steht, werden — weit bevor Antrdge auf
Baugenehmigungen gestellt werden - auch die Menschen der Region informiert.
Leider ist die geplante Veranstaltung zur Birgerinformation aufgrund der
Pandemie bis auf weiteres nicht moglich. Darliber hinaus ist festzustellen, dass die
Genehmigungsverfahren fiir den Bau der bei den Anlagen derzeit noch nicht
beantragt sind. Auch im Rahmen dieser Genehmigungsverfahren ist eine
Transparenz gesetzlich geregelt.

15. Entsprechen diese Ansiedelungen dem Sinn und Zweck des C-Ports?

c-Port:

Ja. Der c-Port ist ein nach dem Baugesetzbuch ausgewiesenes Industriegebiet.
Insofern sind auch die geplanten Industrieansiedlungen dem Sinn und Zweck des
c-Port entsprechend.

Nachfolgend dazu einige Passagen aus der Verbandsordnung des

Zweckverbandes:

22



c-Port Zweckverband IIK C~"Po rt

Antworten auf Fragenkatalog der Bl ,,Sauberer c-Port”

cargo & industrie
am kiistenkanal

§2 Aufgaben des Verbandes

1) Der Verband erfillt in eigener Zustandigkeit fir die beteiligten

Kommunen

a. Aufgaben der Wirtschaftsforderung im Verbandsgebiet.
Hierzu zdhlen insbesondere
- die Vermarktung und der Verkauf von Grundstiicken zur
Ansiedlung von Industrie- und Gewerbebetrieben und zur
Schaffung von Arbeitsplatzen
- das Einwerben von Férdermitteln zur Entwicklung der
wirtschaftlichen Struktur des Verbandsgebietes
- der Erwerb der erforderlichen Grundstiicke; einschlieRlich
des Grunderwerbs fir Kompensationsflachen
- die Planung, Herstellung und der Betrieb der
Verkehrsanlagen der Hafenanlage und der Anlagen zur Ver-
und Entsorgung auf ver-bandseigenen Grundstiicken

b. die Unterhaltung und Reinigung der Stralen und sonstigen

offentlichen Anlagen.

6) Der Verbandsausschuss beschliel3t Gber die Vergabe der und somit
Uber Art der Betriebsansiedlungen. Bei diesen Beschliissen sollen
folgende Rahmenkriterien beachtet werden
a. Vorrangige Ansiedlung von Betrieben mit Giberwiegend
liberregionalem Absatz, die vor allem auf eine giinstige
Verkehrslage angewiesen sind oder besonders den
Binnenhafenanschluss nutzen werden;

b. Beriicksichtigung von Betrieben, die besondere Impulse
auf
Zulieferindustrien geben und sonst einen hohen
Multiplikatoreneffekt besitzen.

C. Betriebe mit Innovationscharakter, auch im Bereich
regenerativer Energien.

16. Entsprechen die Anlagen den Férderbestimmungen die der C-Port seiner Zeit
erhalten hat und einhalten muss?

c-Port:
Ja.
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17. In welchen zeitlichen Abschnitten ist die Realisierung geplant? Wie sieht der
Zeitplan aus?

kaskum:
Nach Vorlage aller erforderlichen Genehmigungen durch die zustdndigen
Behdrden wird die Bauzeit etwa 2 Jahre betragen.

revis:

Ein Projekt dieser Grof3e braucht eine gewisse Zeit, bis es realisiert ist. Daher ist
der Zeitplan abhangig von den Genehmigungsverfahren. Bereits die Vorbereitung
des Genehmigungsverfahrens bendtigt mehr als 12 Monate, da insbesondere die
Qualitat der Sagter Ems untersucht werden musste. Nachster Schritt ist, dass wir
vom Zweckverband die insgesamt erforderlichen Flachen vollstéandig erwerben —
und das selbstverstandlich mit einer so genannten Riickauflassungsvormerkung.
Dies beinhaltet, dass die Eigentimer der Flachen diese im Falle einer Nicht-
Errichtung der Anlage zuriicknehmen mussen.

In der Zwischenzeit werden wir weiter an den Voraussetzungen fiir die
Genehmigung der Anlage arbeiten. Dazu gehort auch, dass wir im Austausch mit
dem Gewerbeaufsichtsamt in Oldenburg stehen, damit das Gewerbeaufsichtsamt
- wenn alle anderen Fragen geklart sind - zlgig und offiziell in das
Genehmigungsverfahren nach dem Bundesimmissionsschutzgesetz (BImSchG)
einsteigen kann. Bis dann alle Schritte gegangen sind, wird es einige Monate
dauern.

Ausgehend von einem (blichen Genehmigungsablauf, unter Beteiligung der
Offentlichkeit, kénnte der Baubeginn Anfang 2021 sein. Ein Vorhaben dieser
GroBe wird in mehreren Bauabschnitten erfolgen. Der Betrieb der ersten
Betriebseinheit bestehend aus der Prozesswasseraufbereitung sowie einer ersten
Vergarungsstrecke soll im 3. Quartal 2021 erfolgen. Das gesamte Vorhaben soll
baulich Ende 2022 abgeschlossen und Mitte 2023 im Volllastbetrieb sein.
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Was macht revis? Was macht die Behdorde?
Einreichung der Antragsunterlagen Immisionsschutzbehdrde
Eingangsbestdtigung

Prifung auf Vollstandigkeit
Beteiligung anderer Fachbehdrden

Beteiligung der Offentlichkeit

Offentliche Bekanntmachung(Tageszeitung) und
Auslegen der Unterlagen
v
Einwendungen der Offentlichkeit
v
Stellungnahme zu Einwendungender Erdrterungstermin
Offentlichkeit Behandlung der Einwendungen
v
Darstellung der Umweltwirkungen
v
Bewertung der Umweltwirkungen

Entscheidung

Festlequng von Nebenbestimmungen

Zustellung
Baubeginn/Widerspruch —

Offentliche Bekanntmachung

Ablauf der Genehmigung nach dem Bundesimmissionschutzgesetz

cargo & industrie
am kiistenkanal

18. Warum c-Port? Das Epizentrum der Giilleproduktion liegt eher im Siiden des
Oldenburger Miinsterlandes, der c-Port erscheint uns daher fiir Landwirte aufgrund der

langen Transportwege als nicht wirtschaftlich.

kaskum:

Siehe dazu unsere Antworten auf die Fragen 5 und 12.

revis:

Die revis bioenergy wird in der geplanten Biomethananlage hauptsachlich Miste
aus der Region einsetzten. Der Giilleeinsatz wird in unseren Anlagen nur ca. 20 %

betragen.

Die Region um den c-Port zeichnet sich durch einen groflen Anteil von
Gefligelmastbetrieben aus, womit auch ein hoher Anfall von Gefliigelmisten
einhergeht. Diese Geflligelmiste wollen wir nachhaltig nutzen, und die langen

Transporte aus der Region in weit entfernte Gebiete minimieren.
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19. Stickstoffiiberschiisse konnen Wasser- und Landékosysteme belasten, sowie
Klima, Luftqualitéit und Artenvielfalt beeintréchtigen. Wie wird mit dem Thema
Umweltverschmutzung umgegangen?

c-Port:

Bei beiden Ansiedlungsvorhaben werden Genehmigungsverfahren durch die
jeweils zustandigen Behorden vorgenommen. Die Beurteilung der Auswirkungen
auf die Umwelt ist Bestandteil der Genehmigungsverfahren. Die zustandigen
Genehmigungsbehodrden agieren rechtlich selbststandig, d.h. der c-Port bzw. die
am Zweckverband beteiligten Gebietskorperschaften haben darauf keinen
Einfluss.

20. Wie funktioniert das System der Wasseraufbereitung?

kaskum:

Fir die mechanische Trenntechnik, d.h. das Abrennen der Feststoffe innerhalb der
Gdlle, ist die verantwortlich. Die Technik der Firma Byosis wird den groRten Teil
des Ammoniums/Stickstoffs entfernen und riickgewinnen. AnschlieBend wird die
MBR Biologie von Wehrle das Wasser weiter aufbereiten. Im MBR bauen bestens
angepasste Bakterien die Organischen Inhaltsstoffe ab (CO2) und bauen die
Stickstoffverbindungen ab zu N2 - wie eine Klaranlage, nur viel effektiver und
sicherer durch die Ultrafiltration. Die Umkehrosmose benutzt eine Membran, die
ausschlieBlich geloste Stoffe passieren ldsst und davon nur sehr wenig. Sie ist
Barriere fir die Salze, auch Nitrat oder TAM oder Schwermetalle.
Krankheitserreger kénnen diese Membran nicht passieren. Es sind kompakt und
geschlossenen Systeme. d.h. kein Geruch und auch keine Aerosole, die durch den
Wind davongetragen werden kdnnen.

revis:

Das System der Wasseraufbereitung ist ein zentrales Element der
Garrestaufbereitung der revis bioenergy. Als Reststoff aus dem
Vergdrungsprozess bleibt der sogenannte Garrest Ubrig, welcher einen
Wasseranteil von ca. 85 % aufweist. Durch verschiedene Verfahren werden die
festen Bestandteile (Strohreste, Sand) und die flissigen Phasen voneinander
getrennt (unter anderem Wasser). Mit jeder Prozessstufe wird der Wassergehalt
in der fllissigen Phase immer hoher.

Nachdem der Feststoffgehalt in der fllissigen Phase mittels tblicher Trenntechnik
auf ein Minimum reduziert wurde, folgt die Verdampfungsstufe. In der
Verdampfung wird die fllssige Phase destillativ von Salzen, Schwebstoffen und
Schwermetallen getrennt. Auch moglicherweise enthaltene Schadstoffe wie
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Hormone oder Antibiotika verbleiben aufgrund des geringeren Dampfdrucks
dieser Stoffe in der konzertierten Phase. Dabei kann man sich die Verdampfung
so vorstellen, wie die Herstellung von destilliertem Wasser, oder die Herstellung
von Salz aus Meerwasser. Der entstehende Wasserdampf ist dabei von allen nicht
wasserdampffliichtigen Substanzen befreit, da diese in dem Konzentrat
verbleiben. Der Wasserdampf wird abgekiihlt und kondensiert zu Destillat. Dieses
Konzentratist ,das Salz“, welches nach der Verdampfung des Wassers librigbleibt.
Das Konzentrat wird anschlieBend weiter behandelt. Naheres dazu finden Sie
auch in der Antwort zur Frage nach der Belastung mit Keimen etc.

Hinter der Verdampfung ist zusatzlich eine biologische Reinigungsstufe sowie eine
Feinfiltrationsstufe installiert. Diese Betriebseinheiten gewahrleisten eine
Feinreinigung des Prozesswasser. Anschliefend ist eine Sammlung in einem
entsprechend ausgelegten Behadlter als Pumpvorlage zur Férderung des
gereinigten Prozesswassers in die Sagter Ems vorgesehen. Der Sammelbehalter
ist mit einer BellUftungseinrichtung und einer vorgeschalteten Kihlstrecke
ausgestattet, um gegebenenfalls das Wasser auf die notwendige
Einleittemperatur herunter zu kiihlen. AuRerdem kann das Wasser, soweit
erforderlich, mit Luftsauerstoff angereichert werden, um den gel6sten
Sauerstoffgehalt im gereinigten Abwasser auf das Niveau der Sagter Ems
anzupassen.

Das Pumpwerk selbst ist mit online-Messtechnik zur Kontrolle der Wasserqualitat
und -quantitdt ausgeristet. Auf der Druckseite der Pumpe ist ein
Automatikschieber installiert, der den Pumpweg bei Uberschreitung der
Einleitwerte zur Sagter Ems verschliel$t und das Wasser wieder der Aufbereitung
zufiihrt.

Es sind verschiedene Einheiten notwendig, um das Wasser so zu reinigen, dass es
den Bedingungen zur Einleitung entspricht. Leider kommt manchmal der Eindruck
bzw. das Gericht auf, dass Prozessstrome ohne entsprechende Reinigung
eingeleitet werden wirden. Bei den Anlagen der revis und auch bei anderen
inhaltlich dahnlichen Konzepten am Standort c-Port werden ausdricklich keine
Strome in die Umwelt entlassen, welche diese negativ beeintrachtigen kénnten.
Gerade Wasser und die Gewadsser in unserem Land sind eines der am héchsten zu
schutzenden Guter, dessen Schutz auch Ziel der am c-Port geplanten Anlagen ist.

21. Wie (und in welchen Absténden) wird die Abwasserqualitét vor Einleitung in
die Sagter Ems iiberpriift? Gibt es externe Kontrollgremien?

kaskum:
Die Frage, wie die Abwasserqualitat vor Einleitung geprift wird, wird genau

definiert in den noch anstehenden Genehmigungsverfahren durch die zustandigen
Behorden.
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revis:

Hier sei es uns zundchst gewahrt kurz darzustellen, wie Abwasser definiert wird:
Nach Definition des § 54 (1) des Wasserhaushaltsgesetzes ist Abwasser durch
hauslichen, gewerblichen, landwirtschaftlichen oder sonstigen Gebrauch in
seinen Eigenschaften verandertes Wasser, sowie das bei Trockenwetter damit
zusammen abflieBRende Wasser (Schmutzwasser) (WHG, 2009).

Als Abwasser konnen daher auf der Anlage der revis folgende Wasser bezeichnet
werden: Zum einen waren da die Sanitdrabwasser der Betriebsgebdude, diese
werden der Offentlichen Kanalisation  zugeleitet.  Unverschmutztes
Oberflachenwasser (Regenwasser) wird dem Entwasserungssystem des
Industriegebietes c-Port zugefiihrt. Hier sind Kontrollmessungen der
vorgeschriebenen Wasserparameter in den Ubergabeschichten geplant (z.B.
Leitfahigkeitsmessungen), zur Sicherstellung, dass kein verschmutztes Wasser in
die Oberflachenentwdsserung gelangt.

Die Garrestaufbereitungsanlage verfiigt Gber diverse Pump- und Sammelschachte
zum Auffangen von unverschmutztem Oberflaichenwasser und verschmutztem
Produktionsabwasser. Es besteht dabei eine strikte Trennung von anfallendem
Oberflaichenwasser und Schmutzwasser. Jegliches im Prozess anfallende
Schmutz-,  Abschlagswasser, sowie  verschmutztes Kondensat und
Reinigungswasser werden dem Prozess der Garrestausbereitung zugefiihrt, wo es
anschliefend die beschriebenen Behandlungsstufen durchlauft.

Bei dem aufgereinigten Prozesswasser aus der Garrestaufbereitung, welches
eingeleitet werden soll, handelt es sich per Definition ebenfalls um Abwasser,
allerdings ist dieses Wasser komplett aufgereinigt. Es handelt sich dabei um das
Wasser, welches bei der Garrestaufbereitung der fllissigen Phase des Garrestes
entzogen wird. Dabei wird, wie bereits beschrieben, liber eine Verdampfung das
Wasser von den restlichen Stoffen entzogen, und Uber eine biologische
Reinigungsstufe sowie eine Feinfiltrationsstufe weiter aufgereinigt. Die
Parameter der Wasserqualitdt werden permanent lberprift. Festgelegt werden
diese Parameter Uber die Wasserrahmenrichtlinie bzw. den daraus behdordlich
abgeleiteten Grenzwerten. Uber verschiedene Messeinheiten wird iiber eine
Echtzeitkontrolle der Status ermittelt. Sollten die Parameter die
vorgeschriebenen Werte (berschreiten, wird die Einleitung automatisch
gestoppt. So wird verhindert, dass die Sagter Ems in ihrem Zustand beeintrachtigt
wird. Es erfolgt keine Einleitung von ungereinigten Wassern in die Gewasser der
Region.
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22. Findet eine permanente Uberwachung statt, um z. B. bei Stérungen sofort
handeln zu kénnen?

kaskum:

Selbstverstidndlich. Monitoring und Uberwachung der gesamten Anlage werden
ein Bestandteil der Genehmigung fiir die Errichtung und den Betrieb der Anlage
sein. Die ByoFlex-Strippungsanlage ist z.B. mit einem vollautomatischen
Uberwachungssystem ausgeriistet. Die gesamte Anlage hat einen sehr hohen Grad
der Automatisierung: Druck, Durchfluss-Temperatur - Leitfahigkeit - pH Triibung
u.v.m. Sollte es im Betrieb der Anlage zu Stérungen kommen, wird ein Alarm
ausgelost und die Anlage kann ggf. innerhalb kurzer Zeit in einen kontrollierten
Stillstand heruntergefahren werden.

revis:

Die komplette Anlage wird permanent Uber verschiedene Systeme Uberwacht.
Dabei wird sowohl auf elektronische wie auch auf mechanische Systeme gesetzt.
Die Anlagen werden so konzipiert, dass bei einer Storung automatisch Schritte zur
Behebung etwaiger Storungen eingeleitet werden. Eine zusatzliche konsequente
Online-Uberwachung, sowie ein vollautomatisiertes Alarmsystem zur
Benachrichtigung der Mitarbeiter wird ebenso integriert. Das gilt sowohl fir die
Vergdrungsstrecken als auch fir die Aufbereitungs- und Einleitstrecken.
AulRerdem ist die Anlage durchgehend mit Personal zur Kontrolle, dem Betrieb und
der Behebung von Stérungen besetzt.

23. Wird die Fischpopulation leiden?
kaskum:

Die Beantwortung dieser Frage fallt in die Zustdndigkeit der zustdndigen
Behorden.

Eine Verschlechterung des offiziell durch die Behdrden konstatierten Zustandes
far die Fischfauna ist nach den uns derzeit vorliegenden Gutachten durch die
geplanten Einleitungen nicht zu erwarten. Insbesondere stellen nach Erkenntnis
der Experten die geringfligigen Konzentrationsveranderungen wegen ,Nicht-
Wahrnehmbarkeit” keine Belastung fiir die in der Sagter Ems lebenden bzw. durch
die Sagter Ems ins FFH-Gebiet Marka aufsteigenden Wanderfischarten dar.

revis:
Wasser ist eines der hochsten Schutzglter, so dass die Einleitung von gereinigtem

Wasser sehr hohen Auflagen und Restriktionen unterliegt. Generell muss klar sein,
dass Einleitungen der Wasserrahmenrichtlinie unterliegen. Der wesentliche
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Grundsatz dieser Richtlinie ist, dass die Gewasserqualitat durch Einleitungen nicht
verschlechtert werden darf, sondern sich die Gewadsserqualitaten langfristig
verbessern sollen (Richtlinie 2000/60/EG, 2000).

In einem ersten Schritt wurde daher im letzten Jahr Glber mehrere Monate hinweg
und entsprechend behordlichen Vorgaben die Sagter Ems untersucht. Alle
denkbaren Faktoren wie Fischfauna, Wasserpflanzen, Schadstoffe usw. wurden
dazu von unabhdngigen Experten betrachtet und ausgewertet. AnschlieBend
erfolgte von unabhingigen Dritten eine Uberpriifung und Bewertung, ob und
welchen Einfluss das von uns eingeleitete Wasser haben wiirde. Das Ergebnis ist,
dass negative Effekte auf die Biologie, die Fischfauna oder sonstige
Beeintrachtigungen ausgeschlossen werden kénnen.

Konkret kommt das Gutachten zu folgendem Schluss:

Die geplante Prozesswassereinleitung in die Sagter Ems im Bereich der
Schitzenhalle in Sedelsberg hat nach Analyse des NLWKN (Niedersachsischer
Landesbetreib fir Wasserwirtschaft, Kiisten- und Naturschutz) und seitens des
LAVES  (Niedersachsisches Landesamt  flir  Verbraucherschutz und
Lebenemittelwicherheit) geliefert. Daten keinerlei Anhaltspunkte dafiir gegeben,
dass die Funktion der Sagter Ems als Uberregionales Fischwandergewasser in
irgendeiner Weise beeintrachtigt werden kodnnte. Auch fir die stationdre
Fischfauna kann von dieser Einleitung keinerlei Beeintrachtigung prognostiziert
werden. Konkret heiRt es in dem Gutachten:” [...] biologische Effekte kénnen bei
diesen Konzentrationsveranderungen in der Sagter Ems ausgeschlossen werden.”
(LiEBSCH et al., 2019).

Zudem ist aus unserer Sicht festzustellen, dass die Einleitung von gereinigtem
Prozesswasser aus der geplanten Garresteaufbereitungsanlage mit den Zielen der
FFH-Richtlinie, der EG-WRRL und der OGewV vereinbar ist. Es sei darauf
hingewiesen, dass bei der Begutachtung bereits die Einleitung des
Nachbarprojekts als sogenannte ,Vorbelastung” beriicksichtigt wurde.

Vor der Einleitung wird eine aufwendige online Uberwachung des gereinigten
Prozesswassers erfolgen. Werden die Einleitkriterien z.B. nicht erreicht, wird das
Wasser erneut iber die Behandlungsanlage geleitet. Die von uns einzuhaltenden
Anforderungen an die Wasserqualitat liegen weit Uber denen bestehender
Klaranlagen und werden in den kommenden Jahren auch weiter beobachtet sowie
gegebenenfalls angepasst.
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24. Erwdrmt sich die Sagter Ems durch die Einleitung des Wassers?
kaskum:

Die von Fachleuten prognostizierte maximale Temperaturerhéhung des
Flusswassers im Winter liegt bei 0,08°C. Sie ist damit nach Feststellung der
Experten flr Flora und Fauna nicht schadigend.

revis:

Es gilt die gleiche Aussage wie in Bezug auf die Auswirkung auf die
Fischpopulation: Negative Auswirkungen auf das Gewasser sind ausgeschlossen.
Die Einleitung fiihrt im Sommerhalbjahr sogar zu einer Erniedrigung der
Gewadssertemperatur im Bereich von unter 1% (entspricht weniger als 0,0175 °C),
im Winter zu einer Erhéhung von 1 bis 2%.

Um das Einleiten von zu warmem Wasser zu verhindern, wird der
Abwassereinigungsprozess in allen Schritten kontrolliert. Neben diversen anderen
Parametern wird auch die Temperatur und der Sauerstoffgehalt insbesondere in
den letzten Reinigungsstufen standig (berwacht. Vor der Pumpvorlage zur
Einleitung in die Sagter Ems ist eine Kiihlstrecke vorgesehen, um gegebenenfalls
entsprechende Temperaturanpassungen durchfiihren zu kénnen. Zusatzlich ist in
der Pumpvorlage eine Belliftungseinrichtung vorgesehen damit bei Bedarf eine
Korrektur der Sauerstoffkonzentration im gereinigten Abwasser durchgefiihrt
werden kann.

25. Wie wird der Hochwasserschutz fiir Dérfer und Anlieger an der Sagter-Ems
und der angrenzenden Naturschutzgebiete gewdihrleistet?

kaskum:

Auch bei dieser Frage verweisen wir auf die zustandigen Experten. Sie haben bei
der Prifung unserer Planungen festgestellt: Ein zusatzlicher Hochwasserschutz
durch die Einleitung ist nicht notwendig.

revis:

Im Falle einer Hochwassersituation ist eine Drosselung oder Einstellung der
Einleitung moglich, um zur Entschiarfung bei Uberflutungssituationen
beizutragen. Die kontinuierliche Einleitung von 0,02 m3/s fiihrt zu einer Erhéhung
des Gesamtabflusses der Sagter Ems bei der beantragten Einleitstelle nérdlich der
B 72 (2,8 m3/s im langjahrigen Mittel) von unter einem Prozent und ist zu
vernachldssigen. Hier sei aber angemerkt, dass die Einleitmenge zur mittleren
Wasserfiihrung unter einem Prozent betragt.
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Die Bewertung des Hochwasserschutzes wird in Niedersachen Uber die
Landeswasserbehdrde geregelt und kontrolliert.

26. Gibt es Voruntersuchungen zu multiresistenten Keimen, Botulismus oder
weiteren gefiihrlichen Keimen?

kaskum:

Bei Keimen handelt es sich um komplexe und schwere, organische
Molekilverbindungen, von denen begriindet angenommen werden kann, dass sie
in unsere Anlage durch das eingesetzte Material bei der zweifachen
Umkehrosmose wirksam aus dem Permeat herausgehalten werden, so dass keine
Kontamination des Gewassers zu beflirchten ist.

revis:

Diese Frage zielt wahrscheinlich sowohl auf Mikroorganismen als auch auf
toxische Proteine der Mikroorganismen (Botox) ab. Zu der Keimreduktion von
tierischen Nebenprodukten in Biogasanlagen gibt es mehrere Studien, unter
anderem von der Tiermedizinischen Hochschule Hannover (BREVES et al., 2014).
Generell kann gesagt werden, dass es durch die Fermentation zu einer
Keimreduktion kommt (POsPIECH et al., 2014). Die Keime, welche die anaerobe
Fermentation (also die Vergarung) tberleben oder Sporen bilden und nach der
Fermentation noch lebensfahig sind, werden nicht in die Dampfphase lGbertragen
und verbleiben im salzhaltigen Konzentrat. Die Dampfphase aus dem Verdampfer
wird kondensiert. Im Kondensat befinden sich noch wasserdampffliichtige
Substanzen, die in den dem Verdampfer nachgeschalteten Reinigungsstufen
entfernt werden und ein einleitfahiges, schadloses Abwasser garantieren.

Das Konzentrat, ein Feststoff, wird zusammen mit anderen festen Fraktionen der
Garrestaufbereitung nach der Verdampfung, einer weiteren thermischen
Behandlung auf der Anlage zugefiihrt. Anschlieend werden die Feststoffe nach
der Trocknung eine Stunde bei >70 °C pasteurisiert. Die Hygienisierung
(Pasteurisierung) bei hoher Temperatur und entsprechender Verweilzeit ist ein
anerkanntes und verbreitetes Verfahren zur Verhinderung der Verbreitung von
Keimen.

Das Projekt kann somit einen wichtigen Beitrag leisten, sonst ,lbliche”
Verschleppungen von biologischen Giften, Antibiotika und Schadorganismen
Einhalt zu gebieten (BREVES et al., 2014).
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27. Ist die Verbreitung von Tierseuchen, z. B. Schweinepest, Vogelgrippe usw.
ausgeschlossen? Gibt es Hygieneschleusen?

kaskum:

Wir verweisend auf die Antworten auf die Fragen 2 und 20. Eine Verbreitung ist
nicht Gber den Wasserpfad moglich. In den Feststoffen vor einer Behandlung
konnen Krankheitserreger enthalten sein. Ansonsten ist der gesamte Prozess ein
geschlossenes System, z.B. ist kein Austrag Uber Wind moglich (anders als
beispielsweise bei einer kommunalen Klaranlage).

revis:

Die Gefahr des Ausbruches einer Tierseuche ist immer gegeben, insbesondere in
Regionen mit hohem Tierbesatz. Selbst bei groRter Sorgfalt und Hygiene auf den
Hofen, lasst sich diese Gefahr nie ausschliefSen.

Damit eine Verschleppung tiber die An- und Ablieferfahrzeuge verhindert wird, ist
eine strikte Verkehrstrennung von An- und Ablieferfahrzeugen auf dem
Firmengelande geplant. Fahrzeuge, die entladen haben, werden bei Bedarf tiber
einen spezielle Waschpldtze, ausgeriistet mit moderner Reinigungstechnik
geleitet, gewaschen und desinfiziert. Dabei wird an der Ausfahrt die Einhaltung
der vorgeschriebenen Einwirkzeit Gberwacht.

Die Waschplatze werden fir eine umfassende Reinigung mit Hochdruckreinigern
ausgestattet, wobei den Fahrern der Fahrzeuge zwei Waschlanzen zur Verfligung
gestellt werden. Im ersten Reinigungsschritt wird das Transportfahrzeug mit der
Hochdrucklanze mit klarem Wasser gereinigt und von Verschmutzungen befreit.
Besonderes Augenmerk gilt hier dem Unterboden. Fir die bei Bedarf
durchzufiihrende Desinfektion steht ein zweites Gerat bereit. Im Unterschied zur
Reinigung wird dieses Gerat aus einem Vorratsbehalter mit Desinfektionslosung
versorgt. Die Nutzung eines Vorratsbehalters garantiert eine dauerhafte
Sicherung der Dosierung (ein Bypass-System kdnnte verstopfen) und ermdoglicht
eine Kontrolle der Menge an aufgebrachter Desinfektionslosung. Die Applikation
erfolgt mittels einer Schaumlanze. Der Schaum erhdht hierbei die Haftung
besonders auf glatten Oberflachen. Die Einhaltung der Waschzeiten werden stetig
kontrolliert.

Hinter dem Waschplatz werden Warteplatze eingerichtet, welche ausreichend
Stellplatz fiir die vorgeschriebene Einwirkzeit je nach Prdaparat gewdhrleisten. Die
Weiterfahrt wird nach dem Einhalten der Einwirkzeit Gber ein Ampelsystem
gestattet.

Im Falle einer Seuche werden weitere Mallnahmen getroffen. Durch ein
Schrankensystem auf der Anlage wird erreicht, dass sich anliefernde
Transportfahrzeuge und jene, welche die Anlage verlassen nicht erreichen.
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Zusatzlich wird ein Desinfektionstor installiert, welches jedes Transportfahrzeug
passieren muss. Dabei wird die Desinfektion sowie die Einwirkzeit der
Desinfektionspraparate permanent Uberwacht. In der Abbildung 10 wird ein
solches Desinfektionstor abgebildet.
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Stationares Desinfektionstor, hier des Herstellers MEIER-BRAKENBERG (MEIER-
BRAKENBERG, 2020)

Bei dem Desinfektionsmittel handelt es sich um ein umweltvertragliches Mittel.
Eingesetzt wird ein wasserl6sliches Pulver, wobei die angesetzte Losung mehrere
Tage vorgelagert werden kann, ohne dass Einschrankungen an der
Desinfektionsleistung entstehen. Die Einwirkzeit nach dem Waschen und
Auftragen der Desinfektionslosung betrdagt 30 Minuten.

Das Abwasser der Waschpldatze wird zentral gesammelt und einer
Abwasserreinigung zugefiihrt. Das eventuell élverschmutzte Wasser wird tber
einen Fettabscheideeinheit geleitet. AnschlieRend wird Reinigungswasser dem
Aufbereitungsprozess der Garrestaufbereitung zurtickgefiihrt.

28. Wie unterstiitzen die Anlagen Klimaschutz und CO2-Reduzierung?

kaskum:

Die Okobilanz ist positiv, da die von KAKSUM verarbeitete Menge an
Schweinegiille nicht mehr auf die Ackerflachen ausgebracht wird. Zudem ersetzt

das neu produzierte Ammoniumsulfat (ASL) einen groBen Anteil mineralischen
Stickstoff, dessen industrielle Produktion einen hohen Energieeinsatz erfordert.
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Von dem Dekanter gehen keine Feinstaubemissionen aus, da die Anluft (iber die
Ammoniakwasche geleitet wird. Ammonium/Stickstoff wird riickgewonnen als ein
flussiges Dungemittel gemaR DUimV, womit Einsatz von Kunstdiinger vermieden
und damit viel CO2 reduziert wird.

Klimaschutz erfolgt auch durch Reduzierung der Stickoxid-Emissionen, die durch
ausgebrachte Gille entstehen. CO2 wird nicht reduziert, aber es erfolgt die
vollstandige Entnahme (!) des gesamten Stickstoffs. d.h. Schutz der
Oberflachengewdsser und Fischpopulationen vor giftigem Ammonium. Schutz und
Entlastung der Oberflaichengewdsser vor eutrophierenden Nitraten und
Phosphaten; Schutz des Grund- und Trinkwassers vor gesundheitsschadlichen
Nitraten. Schutz der Bevélkerung vor Geruchsbeldstigung und evtl. Verbreitung
von Krankheitserregern Uber den Luftpfad wie z.B. bei ausgebrachter Giille
moglich.

revis:

Unser Anlagenkonzept beruht auf der Nutzung landwirtschaftlicher Reststoffe,
unter Ausschluss von nachwachsenden Rohstoffen. Durch den Verzicht auf den
Einsatz von BHKWs wird das produzierte Biogas zu hundert Prozent genutzt, da
das Biogas von Ammoniak, Schwefelwasserstoff und sonstigen Reststoffen
gereinigt und in Biomethan (CHa) und Kohlendioxid (CO;) aufgespalten wird. In
den Anlagen von revis werden alle Produkte und Nebenprodukte genutzt.

Die Nutzung des Biomethans als Bio-LNG, welches unter anderem im
Schwerlastverkehr  immer mehr zum Einsatz kommt, tragt zur
Feinstaubentlastung bei. Dartber hinaus sind LNG-angetriebene Lkws auch
deutlich leiser als Diesel-angetriebene Fahrzeuge. Durch den Einsatz des
Biomethans aus den Anlagen der revis am Standort c-Port in den Verkehrssektor,
kdnnen jahrlich ungefahr 470.000.000 kgCO.e eingespart werden (Revis, 2020).
Zum Vergleich: ein Flug von Berlin nach New York emittiert ca. 2,5 tCO2e pro
Passagier.

Das bei der Gasreinigung abgetrennte klimaneutrale CO, wird nicht wie Ublich in
die Atmosphadre abgelassen, sondern ebenfalls aufgereinigt, verflissigt und als
Produkt in andere Industriezweige abgegeben. Durch die Verwendung von
klimaneutral produziertem CO, werden gegeniber industriell hergestelltem
Kohlendioxid, Einsparungen von Treibhausgasen durch den vermiedenen Einsatz
von fossilen Energien erzielt.

Durch die Verarbeitung und damit einhergehende Stickstoffreduktion des
anfallenden Girrestes werden Lachgasemissionen von den Ackern reduziert und
Uberdiingung sowie Grundwasserschiadigungen entsprechend der Summe der
verarbeiteten Substrate vermieden.
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29. Kommt es zu Feinstaubemissionen? Werden Grenzwerte iiberschritten?

kaskum:
Es gibt keine Staubemissionen. Alles ist eingehaust. Das ByoFlexsystem hat ein
geschlossene Luft-Kreislauf.

revis:

Das ganze System der Anlagen ist darauf ausgelegt, Emissionen in die Umwelt auf
dem kleinstmoglichen Level zu halten. Um Feinstaubemissionen zu vermeiden,
werden alle Betriebseinheiten, in denen Substrate gehandhabt werden, in
geschlossenen Hallen untergebracht. Die Hallen sind dabei an ein Staub-,
Gaswasch- und Filtersystem angeschlossen. Diese werden zudem Uber diverse
Systeme so ausgelegt, dass auch im Falle einer Storung Emissionen vermieden
werden kdnnen.

Des Weiteren konnen Feinstaubemissionen selbstredend lber den Verkehr
entstehen. Dazu sei aber an dieser Stelle angefiihrt, dass wir keine Steigerung der
Verkehrsbelastung erwarten, da die angelieferten Wirtschaftsdiinger, bereits
jetzt mit Lkw transportiert werden, und dies meist liber weite Strecken. Durch den
Einsatz bzw. die Nutzung des von uns vor Ort hergestellten Bio-LNGs ist es
moglich, Feinstaubemissionen im Vergleich zu einem Diesel-Lkw, um bis zu 95 %
zu reduzieren. Wir gehen daher eher von einer Reduzierung der
Feinstaubbelastung im Vergleich zur aktuellen Situation aus.

30. Wie hoch wird die Lirmemission sein?

kaskum:

Zu Larmemissionen kommt es lediglich im geschlossenen Gebaude (ca. 85 dB(A)
bei mehreren parallel laufenden Maschinen).

Pumpe< 85 dBA. Ventilatoren/Gebldse: > 80 dBA im

alle Motoren Pumpen miissen heute < 80-85dB(A) sein

revis:

Die Larmemission wird die Grenzwerte fiir Industriegebiete einhalten und dabei

eher unterschreiten. Die genauen Werte werden im Laufe des
Genehmigungsverfahrens tiber Gutachten prognostiziert.
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31. Wie sind die Maf3inahmen um die Ldrmemission méglichst gering zu halten?
kaskum:

Die Anlage ist im geschlossenen Gebdude aufgestellt. Die Dekanter haben einen
internen Schallschutz. Die Gebldse haben eine Schallschutzhaube.

revis:

Die meisten Maschinen und Aggregate sind in geschlossenen Gebduden
untergebracht. Alle Maschinen entsprechen zusatzlich den giiltigen Normen an
die Anforderungen zur Lautstdrke. Die mogliche Larmbelastung wird, wie bereits
beschrieben, Gber Gutachten im Laufe des Genehmigungsverfahrens ermittelt
und nach Inbetriebnahme nachgemessen. Sollte dabei festgestellt werden, dass
vorgegebene Werte nicht eingehalten werden kdénnen, muss nachtraglich eine
Schallisolierung angebracht werden.

32. Wir befiirchten eine Beldistigung und eine gesundheitliche Belastung durch
Geruchsemission. Durch welche Mafinahmen sollen diese verhindert werden?
Wie werden sich die erwartenden Werte zu den Grenzwerten verhalten?

kaskum:

Als Emissionsquellen sind wie bei jeder technischen Anlage Larm und Geruch
moglich. Da sich alle wesentlichen Komponenten innerhalb eines Gebdudes
befinden, sind Larmemissionen irrelevant. Jegliche geruchstragende Abluft wird
durch geeignete Filtermedien geflihrt, so dass eine Beldstigung ausgeschlossen ist.
Alle moglichen Emissionen werden durch die Genehmigung streng reguliert und
durch ein Monitoring laufend Uberprift. Die Abluft wird an jeder Maschine
abgesaugt und der Luftwadsche / Ammoniakstrippung zugefihrt.

revis:

Die geplante Anlage kann nicht mit einer landwirtschaftlichen Biomethananlage
verglichen werden. Oftmals sind die Silokammern zur Vorlagerung von
nachwachsenden Rohstoffen, wie zum Beispiel Silomais, die madglichen
Geruchsquellen bei einer Biomethananlage und auch jene, welche am meisten
wahrgenommen werden. Dazu kann es im ungtinstigen Fall bei offenen Silagen zu
Sporenflug von z.B. Schimmelpilzen kommen (MULLER, 1991; LFL, 2014). Fir die
geplanten Anlagen am Standort c-Port sind keine Silos oder offenen Lagermieten
vorgesehen.

Die Anlieferung von Mist erfolgt mit komplett geschlossenen Lkw-Aufliegern, die
flissigen Wirtschaftsdiinger werden ebenfalls in geschlossenen Pumptankwagen
transportiert. Die Anlieferung erfolgt nur werktaglich.
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Die Entladung von Mist erfolgt in einer geschlossenen Halle. Die Halle ist an einer
permanenten Abluftabsaugung angeschlossen, wobei die Abluft durch
verschiedene Verfahren sowohl chemisch und biologisch gereinigt wird. Die
Abluftanlage ist technisch so aufgebaut, dass im Falle einer Wartung oder eines
ungeplanten Ausfalls eine zweite Abluftanlage ausreichend Leistungsreserven
vorweist. Jegliche Bewegung von geruchsintensivem Material erfolgt nur in
gekapselten Raumen mit entsprechenden Filtersystemen. Dazu wird ein Kran
installiert, der die ,Fiitterung” der Anlage vollautomatisch Gbernimmt.

Die flussigen Wirtschaftsdiinger werden in einem luftdichten Vorlagerbehalter
gelagert und von dort direkt zur Fltterung der BGAs gepumpt. Die komplette
Annahmetechnik ist auf einen geruchsneutralen und emissionsfreien Betrieb
ausgelegt, was auch entsprechende Redundanzen beinhaltet.

Alle Grenzwerte, die im Zuge des Bebauungsplans festgelegt worden sind, werden
eingehalten.

33. Wie funktionieren die Filtersysteme fiir die Abluft?
kaskum:

Siehe dazu die Antwort auf Frage 32.
revis:

Mit Abluft ist an zwei Stellen zu rechnen. Zum einen im Bereich der Annahme und
Lagerung von Wirtschaftsdliingern, zum anderen bei der Trocknung der Garreste.
Im Bereich der Annahme werden zur Behandlung der Abluft unterschiedliche
Verfahren angewendet. Die Halle wird mit einem Liftungssystem ausgestattet,
dass nach dem Unterdruckprinzip arbeitet. Die Abluft aus der Halle wird Uber
mehrere Abluftventilatoren in die Abluftreinigungsanlage gedrickt. Die
moglicherweise mit Ammoniak, Geruchsstoffen, Reststaub und Keimen
kontaminierte Abluft wird durch zwei Reinigungsvorgange (chemisch & biologisch)
in ihrer Schadgaskonzentration reduziert. Die nach der TA-Luft geforderten
Grenzwerte werden durch einen ordnungsgemafien Betrieb und den Einsatz der
Abluftreinigungsanlagen in jedem Betriebszustand eingehalten.

Die Anlagen werden mit einer zentralen Steuereinheit (SPS) und einem
dazugehorigen Computer ausgeristet. Die Steuerung enthalt
Auswerteeinrichtungen der Messtechnik und Dokumentationsbausteine, die eine
Betriebskontrolle der Anlage sicherstellt und elektronisch Uberwacht. Zwei
Filterwdande werden senkrecht aus einzelnen geschweillten Kunststoffblocken
installiert. Uber zwei Wandanschlusswinkel wird vermieden, dass es zu
senkrechten Spalten zwischen den Fillkérpern kommt und ,,Rohgas” ungereinigt
entweichen kann.

Durch den speziellen Aufbau der Filterwdande und Uber ein besonderes
Befeuchtungssystem wird eine hundertprozentige Wasserbenetzung der
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Filterwandoberflache sichergestellt. Die Filterwdnde haben das Ziel, einen
moglichst  hohen  Wirkungsgrad  bezlglich  der  Feststoff-  sowie
Ammoniakabscheidung sicherzustellen. Hierdurch kommt es zu einer sehr guten
Geruchsstoffabscheidung. Die Abscheidung von Ammoniak und Feststoffen wird
durch die Umlenkung des Luftstromes (iber der abflieRenden Wasseroberflache
an diesen Filterwanden sichergestellt.

Fir einen hohen Geruchsminderungsgrad ist es sinnvoll, eine biologische
Filterwand nachzuschalten. Das Biofilter soll die Restemissionen, insbesondere die
Geruchsstoffe eliminieren und durch einen mikrobiologischen Stoffwechsel
abbauen. Da hier beim Eintritt in die biologische Schiittung kaum Ammoniak in der
Rohluft mehr vorhanden ist, kann eine Anreicherung von Stickstoffverbindungen
ausgeschlossen werden.

Diese Systeme stellen sicher, dass insbesondere die als stérend empfundenen
Ammoniak- und Schwefelwasserstoffgeriiche sicher eliminiert werden. Die
Mehrstufigkeit des Systems dient der ,doppelten” Absicherung der Abscheidung.
Zusatzlich ist die Abluftanlage ist technisch so aufgebaut, dass im Falle einer
Wartung oder eines ungeplanten Ausfalls eine zweite Abluftanlage ausreichend
Leistungsreserven vorweist.

Die bei der Garresttrocknung eingesetzten Trockner werden indirekt mit
Heildampf beheizt und bendtigen nur einen geringen Fremdluftanteil. Die Abluft
der Scheibenkontakttrockner wird komplett aufgefangen, kondensiert und einer
Dampfstrippung zur Staub- und Ammoniaktrennung zugefiihrt. Die gewahlte
Trocknungstechnik unterscheidet sich deutlich von den in der Garrestrocknung
Ublicherweise eingesetzten Bandtrocknern. Der Vorteil der geplanten Technik liegt
in dem geringen Fremdluftbedarf und damit verringerten Emissionen.
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Garrest

‘ Trocknerdampf

Vakuum - Trockner Staubabscheider

Rezirkulat «

NH,-Strippung Heizmedium fiir

‘ Verdampfung

Ammoniak-
Starkwasser

Emissionsmanagement der geplanten Trockner (REviS, 2020)

34. Was wird bei einer (auch kurzfristigen) Uberschreitung geschehen?
Wird in der Genehmigung festgelegt?

c-Port:

Diese Festlegungen sind Aufgabe der noch anstehenden Genehmigungsverfahren
durch die zustdndigen Behdrden. Grundsatzlich gilt fir derartige Anlagen: Bei
einer nachweislichen Uberschreitung der Grenzwerte wird nach den Ursachen
gesucht und eine Behebung seitens der Behdrde angeordnet. Meist ist dies mit
intensiveren ~ Nachweismessungen  verbunden.  Zusatzlich  wird ein
BulRgeldverfahren eingeleitet.

35. Wird es eine Stilllegungsverfiigung bei zu starker Geruchsbeldistigung geben?

c-Port:

Diese Festlegungen sind Aufgabe der noch anstehenden Genehmigungsverfahren
durch die zustandigen Behdrden. Auch hier gilt bei Anlagen, wie sie die Investoren
planen: Werden Grenzwerte nachweislich und messbar tGberschritten, verfiigt die
Behorde in aller Regel ein BuBgeld und gibt eine angemessene Zeit zur Beseitigung
der Mangel vor. Kommt es wiederholt ohne Reaktion des Betreibers zu
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nachweislichen erheblichen Beldstigungen, kann die Behorde die Stilllegung der
Anlage veranlassen.

36. Kann es zu Wasserdampfentweichungen und evtl. Wolkenbildung bei der
Dimension dieser Anlage kommen?

kaskum:
Nein.
revis:

Zum Betreiben der notwendigen Verdampfung und der Garresttrocknungsanlage
ist ein Heizkraftwerk vorgesehen. Durch den Betrieb dieser Einheit kann es
zeitweise zu eventuellen Kondensationen kommen.

37. Mit wie vielen LKW-Transporten pro Tag und Anlage wird gerechnet?

kaskum:
130.

revis:

Werktaglich werden mit ca. 160 Lkw-Fahrten fiir die Belieferung der Anlage mit
den regionalen Wirtschaftsdiingern gerechnet. Diese werden aus einem Umkreis
von ca. 30 km bezogen. Durch die rdumliche Nahe der Entstehungsorte und der
Biomethananlagen werden die Belastungen durch den Transport der
Wirtschaftsdiinger, welche sonst Gber weite Strecke (bis 500 km) in entfernte
Regionen transportiert werden missen, deutlich reduziert. Die Lieferungen
beginnen ab 6:00 Uhr und enden gegen 22:00 Uhr, so dass stiindlich ca. 10 Lkw
ankommen. Des Weiteren werden unsere Produkte (Bio-LNG, griines CO,,
Dingemittel) werktaglich zwischen 8:00 Uhr und 18:00 Uhr abgeholt, so dass in
dieser Zeit stiindlich weitere ca. 7 Lkw anfahren. Durch Kooperation mit geplanten
Ansiedlungen, konnen die Transporte um min. ca. 30 Fahrten pro Tag reduziert
werden. Durch den méglichen Einsatz von Biomethan- oder Bio-LNG-Lkw kdnnten
die die Larm- und Emissionsbelastungen in der Region vermindert werden.
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38. Zu welchen Wochentagen und Zeiten werden diese Transporte durchgefiihrt?
kaskum:
Ausschliel3lich an Werktagen.

revis:

Die Anlieferung soll werktaglich zwischen 6:00 und 22:00 Uhr erfolgen, wobei die
Spitzen sicherlich zwischen 8:00 und 18:00 Uhr liegen werden.

39. Wie wird sichergestellt, dass nur die Hauptverkehrswege (B72 und B401)
genutzt werden und nicht auf Nebenstrecken oder Ortsdurchfahrten
ausgewichen wird?

kaskum:
Derartige Regelungen werden fester Bestandteil unserer Liefervertrage.

revis:

Dies ist ein wichtiger Punkt. Die Wahl auf den c-Port als Standort fur die
Biomethananlage ist unteranderem auch  wegen seiner guten
verkehrstechnischen Anbindungen gefallen. Diese Anbindung gilt es zu nutzen
und die Ausweichung auf Nebenstrecken oder Ortsdurchfahrten zu vermeiden.

Da unsere Zulieferer Landwirte sind, ist es aufgrund der Lage der Hofe nicht immer
moglich, nur Gber Bundesstralen zu den Stallungen zu gelangen. Durch die
Vergabe des Transportes an lokale Speditionsunternehmen sowie den Transport
mit eigenen Lkw wollen wir versuchen, die Fahrten liber Nebenstrecken auf ein
Minimum zu reduzieren. Darunter verstehen wir auch die Zusammenarbeit mit
den Gemeinden der Region sowie den lokalen Speditionsunternehmen.

40. Wir sehen die Gefahr, dass sich die Verkehrssicherheit im Umbkreis des c-Ports
drastisch verschlechtern wird. Wie kann dem entgegengewirkt werden?

c-Port:

Es gibt aktuell keine Erkenntnisse Uber mdgliche Verschlechterungen der
Verkehrssicherheit. Dieses wird ggf. in den noch anstehenden
Genehmigungsverfahren zu prifen sein. Die Anbindung des c-Portes an das
StraBennetz ermdglicht einen optimale Verkehrsfihrung, wodurch die
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Verkehrsfihrung nicht beeintrachtigt wird. Zusatzlich wurde bei der Planung und
bei der der ErschlieBung des Industriegebietes c-Port darauf geachtet, dass auch
die Verkehrssicherheit im Umkreis nicht negativ beeinflusst wird.

Fir das engere Gebiet rund um die geplanten Anlagen, insbesondere im
Industriegebiet c-Port, ist von uns eine gezielte Verkehrsfiihrung geplant

revis:

Fiir eine optimale Verkehrsfiihrung wird der Lieferverkehr durch eine zentrale
»Eincheckstelle” geschleust. Am zentralen Eincheckpunkt werden die Fahrzeuge
eingewogen und auf die entsprechenden Be- oder Entladepositionen auf dem
Geldnde der Biomethananlage geleitet. Durch diese MaBnahmen soll eine zligige
Abfertigung gewahrleistet und Staus auf dem Ems- Dollart- Ring vermieden
werden. Bei der Planung der Verkehrsrouten und der Verkehrsfiihrung werden
die bereits ansdssigen Gewerbetreibenden miteingebunden. Des Weiteren erfolgt
dies in Zusammenarbeit mit der Administration des c-Portes.

41. Wieviele Arbeitsplitze werden pro Firma geschaffen? Welche
Qualifikationen sind hierfiir erforderlich? Welche Berufe werden hier gefragt
werden.

kaskum:

Zunachst werden ca. 20 Vollzeit-Arbeitsplatze entstehen, darunter
Maschinenfihrer, Elektriker, Mechatroniker.

revis:

Direkt in der Produktion werden ca. 60 Arbeitsplatze geschaffen. Dabei werden in
vielen Bereichen unterschiedliche Qualifikationen bendtigt: Schlosser, Elektriker,
Landmaschinentechniker, Laboranten, Ingenieure, Blirofachkrafte und Techniker.
Des Weiteren erwartet die revis bioenergy, dass im Umfeld der entstandenen
Anlagen weitere 40-50 Arbeitsplatze entstehen kénnten, hier vor allem im Bereich
der Logistik.

Unser Anliegen ist aulRerdem, auch schon wahrend der Bautatigkeiten moglichst
viele regionale Firmen zu beteiligen. Die Wertschopfung soll in der Region bleiben.
Durch die Schaffung der Arbeitspldatze an einer industriellen Biomethananlage,
welche in ihren Inputstoffen und ihren Produkten (erneuerbarer griiner
Kraftstoff) vollig neue Wege geht, werden diese Fachkrafte Uber viele Jahre fiir
den Betrieb dieser Anlagen benétigt werden.
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42. Wie wird sichergestellt, dass Gewerbesteuern auch dauerhaft den beteiligten
Gemeinden des Zweckverbandes zukommen? Sind evtl. Organschaften oder
Verlustzuweisungsgesellschaften geplant, die die Erhebung der Gewerbesteuer
in den anliegenden Kommunen verhindern wiirden?

kaskum:

Wir sind ist ein selbststandiges Unternehmen mit Sitz in Friesoythe. Da die
Produktion im c-Port stattfindet, wird auch dort die Gewerbesteuer gezahlt.

revis:

Das Anliegen von revis ist ein gutes Miteinander zwischen den Biirgern der
anliegenden Kommunen, den Behorden, den zustandigen Blrgermeistern und
den beteiligten Investoren.

Selbstverstandlich werden Gewerbesteuern in den Kommunen gezahlt, in denen
die Produktion stattfindet. Die Gesellschaft wird ihren Sitz im c-Port haben.

43. Bekommen die Kommunen Gewinnanspriiche, Firmenanteile oder
Mitspracherechte?

c-Port:

Derartige Anspriche, Beteiligungen und Mitspracherechte sind bei diesen
Ansiedlungen — wie auch bei allen bisherigen Ansiedlungen — nicht vorgesehen.
Der Zweckverband c-Port verfolgt gemaR seiner Verbandsordnung (siehe Antwort
auf Frage 15) das Ziel, Firmen fiir eine Ansiedlung im Industrie- und
Gewerbegebiet am Kustenkanal zu gewinnen.

44. Wie kann es sein, dass einer der Investoren bereits iiber eine
Einleitgenehmigung verfiigt, ohne dass ein Gesamtkonzept bekannt war?

c-Port:

Fir die Beantwortung dieser Frage sind die zustdndigen Behdrden zustandig.
Entscheidungen oder Genehmigungen von Behdrden basieren auf geltendem
Recht. Fir eine Baugenehmigung sind viele Detail- und damit auch
Genehmigungsverfahren zu klaren, die dann in einer finalen Baugenehmigung der
verantwortlichen Behdrde miinden. Die Prifung der Einleitbedingungen ist
Voraussetzung fir die Konzeptionierung der Gesamtanlage. Um die
Anlagenkapazitat und die nétigen Verfahrensschritte zu planen, missen zunachst
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auf der Basis von Gewasseruntersuchungen die einzuhaltenden Einleitwerte
definiert werden.

45. Werden die Firmenansiedlungen durch Subventionen und Férderprogramme
unterstiitzt?

c-Port:

Unsere Aufgabe ist die Bereitstellung erschlossene Grundstiicke. Diese erfolgt
auch bei diesen beiden Investoren nach den Grundsdtzen und den Konditionen
des Zweckverbandes wie bei allen anderen Grundstiicksvergaben.

46. Wer iibernimmt die Riickbaugarantie?

c-Port:

Die Beantwortung dieser Frage ist Bestandteil der noch anstehenden
Genehmigungsverfahren durch die zustandigen Behorden. Betreiber haben im
Rahmen des Genehmigungsverfahrens auch eine
Rickbauverpflichtungserklarung abzugeben. Geregelt wird dies von den
zustandigen Behorden und liber das Baugesetzbuch.

47. Gibt es bei Stilllegung oder Nichtnutzung der Anlagen eine Riickbaugarantie
durch die Investoren? Wie wird diese sichergestellt?

c-Port:

Die Beantwortung dieser Frage ist Bestandteil der noch anstehenden
Genehmigungsverfahren durch die zustandigen Behorden (siehe Frage 46).

48. Werden die Anlagen 24 Stunden an 7 Tagen pro Woche betrieben?
kaskum:

Ja. Wir kalkulieren aber mit 8000 Betriebsstunden pro Jahr. Die Biologie der Anlage
wird durchgangig arbeiten.

revis:

Die Anlagen werden rund um die Uhr betrieben und produzieren, da es sich
weitgehend um biologische Prozesse handelt. Dabei sei hier auf die Anlieferungen
verwiesen. Diese werden nur werktaglich zwischen 6:00 und 22:00 Uhr
stattfinden, mit Spitzen zwischen 8:00 und 18:00 Uhr. Durch die umfangreichen
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Maflnahmen zur Reduktion von Geruchs-, Larm-, oder Staubemissionen erwarten
wir keine negativen Beeintrachtigungen.

49. Wie hoch sind die Vorgaben nach dem BImSchG fiir diese Anlagen und wie
hoch sind die kalkulierten Werte dazu?

kaskum:
Siehe dazu die Beantwortung der Frage 32.

revis:

Fir das Industriegebiete gibt es aus dem Bebauungsplan abzuleitende feste
Emissionsvorgaben bzw. Grenzwerte. Die am c-Port festgelegten Grenzwerte
dirfen nicht tGberschritten werden.

50. Wie hoch sind die Grenzwerte fiir die Ldrmemissionen und werden diese
Grenzwerte erreicht oder iiberschritten?

kaskum:
Siehe dazu die Beantwortung der Frage 32.

revis:

Die Grenzwerte flr Industriegebiete sind gesetzlich vorgegeben und/oder im
Bebauungsplan (B-Plan) genannt. Die von der Anlage zu erwartenden Emissionen
werden von externen Gutachtern berechnet und nach der Inbetriebnahme
messtechnisch Uberprift. Die am c-Port festgelegten Grenzwerte dirfen nicht
Uberschritten werden.

51. Wer wird fiir die Anlieferung und den Abtransport zustédndig sein?
Firmeneigene Logistiker oder durch lokale Unternehmen?

kaskum:

Die Anlieferung erfolgt durch Lohnunternehmen. Die Firma kaskum wird keine
eigene Logistik betreiben.
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revis:

Die Logistik soll sowohl von einem eignen Fuhrpark als auch von lokalen
Unternehmen Gbernommen werden. Nahere Informationen finden Sie dazu in
unseren vorherigen Antworten.

52. Wie wird sichergestellt, dass im Sommer bei Hitze keine Geruchsbeldstigung,
z.B. durch offene Tore entsteht? Gibt es eine Schleuse?

kaskum:
Alle technischen Prozesse finden in entllifteten, geschlossenen Raumen statt.

revis:

Die Tore sind grundsatzlich verschlossen und werden bzw. kénnen nur zum
Entladevorgang gedffnet werden. Sobald der Lkw entladen ist, schlief3t das Tor.
Sobald ein Tor aufgeht, wird die Luftabsaugung fir die Toréffnungsdauer
hochgefahren. Der somit entstehende Sog stellt sicher, dass Luft lediglich in die
Halle ein aber keine Luft aus der Halle ausdringen kann. Das System ist so
ausgerustet, dass alle Tore offen sein kénnten — auch dann ist die Anlage in der
Lage ausreichend Luft zu saugen. Das System ist dabei wetterunabhangig, so dass
auch im Sommer eine ausreichende Luftreinigung gewahrleistet ist. Die
abgesogene Luft wird einer umfassenden Luftreinigung unterzogen, naheres dazu
finden Sie in unseren vorherigen Antworten.

53. Wie viel Materialdurchsatz brauchen die Anlagen um wirtschaftlich zu
arbeiten? Wieviel Giille wird im LK Cloppenburg produziert? Reicht diese Menge
zum Betreiben der Anlagen aus?

kaskum:

Um eine wirtschaftlich vertretbare Kostenbelastung fiir die Landwirtschaft
einzuhalten, ist die von Kaskum geplante GroBenordnung erforderlich. Dies gilt
insbesondere fiir die sehr teure Wasseraufbereitung.

revis:

Kalkuliert wird bei Volllast mit einem Durchsatz +/- 10 Prozent von ca. 1.000.000
Jahrestonnen. Dabei werden ca. 20 % der Substrate in Form von Giille eingesetzt,
der Rest in Form von Mist. Die Mistfraktion teilt sich auf in einen groBen Anteil
Gefligelmist, sowie Rindermist, Pferdemist und Feststoffe aus der Separation von
Schweine und Rindergiille.
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Gerade Gefllgelmist liegt in der Region Saterland/Friesoythe in groRen Mengen
vor, sodass durch den Betrieb dieser Anlagen eine grofRe Entlastung fiir die lokalen
Landwirte erreicht werden kann.

54. Wie wahrscheinlich ist es, dass es zu Stérungsfiillen kommt?
kaskum:

Das ist eine hypothetische Frage. Ein Storfall, also das unkontrollierte Austreten
von Gefahrstoffen, ist aus unserer Sicht sehr unwahrscheinlich.

Die mechanische Entwasserung ist in StraBen / Linien aufgebaut. Es ist dabei eine
komplette Line im Standby Modus berticksichtigt, d.h., die Verfahrenstechnik ist
abgesichert und wird bei evtl. Storfallen autark weiterarbeiten kdnnen. Die
Strippung ist in sechs separate vollautomatisch gesteuerte Linienaufgebaut. Aus
der Erfahrung von dhnlichen Anlagen anderenorts ist bekannt, dass die Chance auf
Storungsfille gering ist, wenn Service und Wartung ausgeflihrt wird wie
vorgeschrieben.

revis:

Ein Storfall ist nie zu hundert Prozent ausgeschlossen. Die von der revis gebauten
Anlagen werden aber so ausgelegt, dass moglichst kein Storfall auftritt. Dies liegt
auch im Interesse des Betreibers, da ein Storfall immer auch zu einem
wirtschaftlichen Verlust fiihrt. Schauen Sie dazu in unsere Antworten zu den
Fragen 55 und 57.

55. Wie begegnet und reagiert man Stérungsfille in den folgenden Bereichen 1.
Abwasser, 2. bei Undichtigkeiten, 3. bei Uberdruck, 4. bei Feuer, 5.
Stromausfall, 6. bei menschlichem Versagen und 7. Sabotage?

kaskum:

Fiir die angesprochenen Aspekte gibt es umfassende Sicherungskonzepte, die mit
den zustandigen Behdrden im Genehmigungsverfahren abgestimmt werden.
Nachfolgend einige SicherheitsmaRnahmen:

- alle Durchfliisse werden liberwacht. Im Leckagefall tritt eine Stérung auf und die
jeweilige Linie wird abgeschaltet.

- bei Uberdruck schalten die Pumpen. Die Dekanter arbeiten drucklos und laufen
bei Stromausfall aus. Sie haben Eigenliberwachung - der Mitarbeiter kann ohne
Passwort in gehobenen Softwareebenen nicht eingreifen.

- bei Uberdruck wird die ByoFlexStrippungs-Linie abgeschaltet

- die Luftleitungen sind alle ausgeriistet mit ein Uber-/Unterdruck-Sicherheit
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- sofern es zu Stérungen kommt, werden die Ventile geschlossen mit Pressluft.
- Mitarbeiter kann ohne Passwort in Software der ByoFlex Strippungs Linie nicht
eingreifen.

- Abwasser: permanente Qualitatsmessungen im Ablauf wie z.B. Leitfahigkeit; bei
Uberschreitung von Grenzwerten wird ein Alarm ausgeldst (= Personal informiert)
und ggf. Anlage abgeschaltet; Leckage = Druckverlust, fehlender Durchfluss =
Malinahmen wie voranstehend; 3. Druckmessungen geben Alarm an Personal, ggf.
Abfahren der Anlage; 4. Anlage fahrt ab; 5. Anlage fahrt ab bzw. steht still, 6.
Anlage steht ggf. still

revis:

Zur Vermeidung von schwerwiegenden Storfadllen und Stérungen unterliegt die
Anlage wiederkehrenden internen und externen Kontrollen. Weiterhin sind auch
bestimmte Wartungen in regelmalligen Abstanden durchzufiihren. Diese Termine
werden zudem behérdlich, dhnlich wie bei der Uberpriifung des privaten Pkws,
kontrolliert.

Technisch  wird moglichen  Stérungen  durch  ein permanentes
Uberwachungssystem entgegengewirkt. Ziel ist es, Stérungen am besten vor der
Storung bzw. vor einem schweren Storfall zu erkennen und gegen zu wirken.

Erneut sei angemerkt, dass Sie diese Punkte im Rahmen der
Genehmigungsverfahrens und auch der Offentlichkeitsbeteiligung wieder finden
werden.

a. Abwasser:

Hier ist vermutlich das aufgereinigte Prozesswasser gemeint. Durch eine
kontinuierliche Qualitats- und Quantitditsmessung, sowie eine automatische
SchlieBung der Einleitstelle bei nicht Erfillung sowie Ruckflihrung in das
Speicherbecken vor der Abwasserbehandlung, wird das Einleitwasser kontrolliert
und gesteuert. Das Speicherbecken vor der biologischen
Abwasserbehandlungsstufe  kann das anfallende Einleitwasser ohne
Betriebseinschrankungen fir ca. 10 Tage abpuffern.

b. bei Undichtigkeiten:

Flussigkeitsfiihrende Rohrleitungen sind oberirdisch einsichtig gefiihrt, sodass
eine Leckage schnell entdeckt werden wirde. Die Rohrleitungen werden
zusatzlich kontinuierlich Druck und Durchfluss (berwacht, sodass eine
Undichtigkeit sofort bemerkt werden wiirde. RegelmaRige Dichtheitsprifungen
sind zudem Teil der Kontrollroutinen.

C. bei Uberdruck:

Die Gasrohrleitungen sind auch druckiiberwacht und werden mindestens jahrlich
auf Dichtheit geprift. Jeder Behadlter ist mit einem SIL gerichteten Druckwachter
ausgestattet. Erhohter Druck fihrt zum Hochfahren der Gasverbraucher und erst
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dann zum Einschalten der Notgasfackeln. Durch diese Verschaltungskette soll das
Auslésen der mechanischen Uberdrucksicherung und damit unkontrollierten
Austritt von Biogas verhindern.

d. bei Feuer:

Zur Erkennung von Branden wird die Anlage mit Brandschutzmeldern und
Rauchwdchtern umfangreich ausgestattet. Generell werden beim Bau
entsprechende schwerentflammbare bzw. nicht brennbare Materialien
eingesetzt. Bestimmt und geprift wird dies im Vorwege im Zuge des
Genehmigungsverfahrens durch ein extern zu erstellendes
Brandschutzgutachten, welches nach Fertigstellung mit der 6rtlichen Feuerwehr
und einem Brandschutzingenieur tGberprift wird.

Zur Brandbekampfung werden mit der ortlichen Feuerwehr regelmaRige
Ubungen und Schulungen des Personals durchgefiihrt.

e. Stromausfall:

Fir den Fall eines Stromausfalls stehen Notstromaggregate zur Verfligung, um ein
sicheres Herunterfahren der Anlage zu ermdglichen und den Fackelbetrieb zu
gewadhrleisten. Dadurch wird verhindert, dass es zu einem unkontrollierten
Gasverlust kommt.

f. bei menschlichem Versagen und

Menschliches Versagen ist nie auszuschlieRen, zur Vermeidung von gravierenden
Auswirkungen wird daher ein hohes Augenmerk auf gut geschultes Personal
gelegt. Es werden regelmalig Personalschulungen durchgefiihrt. Darliber hinaus
hat die revis ein Sicherheitsmanagementsystem erstellt, in welchem besondere
Regularien zum Verhalten, zur Betriebsfiihrung und Uberpriifung von Handlungen
und Messgeraten mit festen Prifintervallen festgelegt sind. Nicht zuletzt gibt es
ein elektronisches Uberwachungs-, Erfassungs- und Meldewesen, welches 365
Tage 24/7 besetzt ist.

g. Sabotage

Das Gelande ist eingezaunt, wird videolberwacht und 24/7 mit Personal besetzt
sein.

56. Gibt es eine Explosionsgefahr und eine darauffolgende Kettenreaktion?
Welcher Umkreis wdre dann betroffen?

kaskum:

Es gibt aus unserer Sicht keine Explosionsgefahr. Es kommen keine brennbaren -
explosiven Medien zum Einsatz.
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revis:

Eine Explosionsgefahr wird beim Umgang mit brennbaren Gasen immer
mitberlcksichtigt. Eine Explosion ist sehr unwahrscheinlich, wird aber auch im
Rahmen des Genehmigungsverfahrens extern beurteilt. Ebenso wird eine
Ausbreitungsberechnung durch externe Gutachter im Rahmen des
Genehmigungsverfahrens durchgefiihrt. Aus diesen Ergebnissen werden dann die
notwendigen Handlungsstrategien und Auflagen flir den Bau und den Betrieb der
Anlagen entwickelt.

57. Mit welcher Redundanz (2. Absicherung) sind diese Storfdlle abgesichert?
kaskum:

Im Storfall muss der Mitarbeiter die jeweilige Linie quittieren und vor Ort wieder
individuell starten. Ein 'automatischer Wiederanfahrbetrieb' wird nicht realisiert.
Es gibt sechs separate ByoFlex Linien. Im Storfall muss der Mitarbeiter den Alarm
erst Losen. Nur dann kann wieder gestartet werden via unsere Steuerung.

Da von einem Storfall im MBR/UO keine Gefahrdung der Bevolkerung oder der
Umwelt ausgeht, sind Redundanzen generell nicht erforderlich.

revis:

Sicherheitsrelevante Anlagen oder Sicherheitseinrichtungen sind mindestens
doppelt vorhanden. Die Kapazitdit der redundanten Anlagen und
Sicherheitseinrichtungen ist so ausgelegt, dass bei Ausfall einer Produktionslinie
diese vollstandig ersetzt werden kann.

Zusatzlich wird die Anlage permanent 365 Tage im Jahr von dem durchgangig
anwesenden Betriebspersonal auf der Anlage bedient und iberwacht. Durch eine
automatisierte Onlineliberwachung wird eine Redundanz in der Bedingung und
Uberwachung der Anlage gewihrleistet. Durch die redundante Ausfiihrung der
technischen Sicherheitseinrichtungen, der Maschinentechnik sowie der
personellen und automatisierten Uberwachung wird ein sicherer Betrieb auch im
Fall von Ausfallen gewadhrleistet.

58. Gibt es eine erwartete Entweichung von Gas? Und in welcher Menge?
kaskum:

Nein.
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revis:

Nein, es wird nicht mit einer Regelleckage gerechnet. Die gasflihrenden Behalter
und Rohrleitungen sind dauerhaft technisch dicht, wobei die Gasdichtigkeit der
Anlage zusatzlich mindestens einmal jahrlich von externen Sachverstandigen
gepruft wird. Die Fermenter, Nachgdrer und Garrestbehalter sind mit einem
gasdichten Edelstahldach versehen, dadurch entfallen z.B. die Gasleckagen
welche bei einfachen Gasdacher (z.B. Risse) bei unglinstigen Windverhaltnissen
auftreten kénnen.

Die Biomethananlagen sind so konzipiert, dass bei einem sehr hohen Gasdruck,
z.B. hervorgerufen durch einen Stillstand der Anlagen, zunachst die
Gasverbraucher hochgefahren werden. Sollten dies nicht ausreichen, werden die
Notgasfackeln automatisch aktiviert. Erst wenn die fest installierten Notgasfackel
die Gasmenge nicht mehr verbrennen koénnten, schlagt die mechanischen
Uberdrucksicherung an den Behéltern an. Hier sei aber ganz klar gesagt, dass die
Gasfackeln so groRziigig ausgelegt werden, dass die Uberdrucksicherungen nurim
hochsten Storfall aktiviert werden.

59. Wie sehen die Notfallpléne wie z. B. die Warnung der Bevélkerung aus?
kaskum:

Aus unserer Sicht ist keine Gefdhrdung der Bevdlkerung erkennbar. Die
Beurteilung unterliegt aber den zustdndigen Fachbehdrden im Zuge des
Genehmigungsverfahrens.

revis:

Fir die Offentlichkeit wird ein Informationsportal auf der Internetseite des
Betreibers gefiihrt. Fir den Fall einer Havarie wird die unmittelbar betroffene
Nachbarschaft mit entsprechenden Verhaltensplanen informiert. Ob und wie weit
sich eine Havarie jeglicher Art auswirkt, wird im Rahmen des
Genehmigungsverfahrens  durch  externe  Gutachter berechnet und
entsprechende Handlungsempfehlungen erarbeitet.
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60. Welche méglichen Gesundheitsgefidhrdungen wurden im Zuge der Planung
der Anlagen in Betracht gezogen und wie wurden diese bewertet?

kaskum:

Aus unserer Sicht ist keine Gefdhrdung der Bevdlkerung erkennbar. Die
Beurteilung unterliegt aber den zustdandigen Fachbehdrden im Zuge des
Genehmigungsverfahrens.

revis:

Parallel zur Anlagenplanung wird eine Risikoeinschatzung durchgefihrt. In dieser
Risikoeinschatzungen werden alle moglichen auftretenden Gefahren vom Bau
Uber den Betrieb bis zum Stillstand und Rickbau der Anlage betrachtet. Diese
Risikoeinschatzung wird von externen Fachleuten gepriift.

Aus der Beurteilung der Risiken werden unter anderem das Ex-Schutzdokument
sowie die Gefdahrdungsbeurteilung entwickelt. Letztendlich ergeben sich daraus
die notwendigen Verfahrens-, Betriebs- und Arbeitsanweisungen fir die
Beschaftigten. Diese werden daher auch zum Schutz unserer Mitarbeiter erstellt,
eingehalten und regelmaRig gepruft.

61. Wie lange dauert die komplette Abschaltung der Anlage im Stérfall? Gibt es
ein Abschaltszenario?

kaskum:

Eine Linie ist in 15 Minuten abgefahren (Nachlauf des Dekanters). Im Falle von
Alarm/ Storung schalten die ByoFlex-Linien sofort ab und die Ventile werden
sofort geschlossen. Der Auslauf der Ventilatoren erfolgt dann in wenigen Minuten.

revis:

Anlagen, wie die von uns geplante, unterliegen der Storfallverordnung. Dadurch
sind dazu verpflichtet, ein Storfallkonzept zu erstellen und dieses auch
mindestens einmal jahrlich praktisch, z.B. mit der ortlichen Feuerwehr zu prifen.
AuBerdem wird die Konzeption extern von behordlicher Seite regelmaRig
uberpruft.

Fiir die Anlage gibt es eine Sicherheitsabschaltkette, die wie eine , Not-Aus“-
Betatigung sofort wirkt und die Anlage in den betriebssicheren Zustand liberfiihrt.
Lediglich die Gasproduktion ldsst sich nicht sofort abschalten, weshalb zwei
redundante Hochtemperaturfackeln das Gas unverziiglich schadlos verbrennen
konnen. Alle fir die Sicherheit relevante Einrichtungen sind Uber
Notstromaggregate abgesichert.
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62. Wie beurteilen Sie die Zukunftsperspektiven des c-Ports nach
Inbetriebnahme der Anlagen?

c-Port:

Sehr gut. Wir freuen uns Uber die viele positiven Entwicklungen in den
vergangenen zwei Jahren durch zahlreiche Ansiedlungen. So ist das
Gewerbegebiet West zwischenzeitlich ausverkauft. Fir weitere Flachen gibt es
Interessenten. Zudem wird der durch den Bund geplante Ausbau/Ertiichtigung des
Kistenkanals ab voraussichtlich 2022 unserem Hafen einen zusatzlichen Impuls
geben. Mit Blick auf die geplanten Ansiedlungen der revis und der kaskum sind wir
Uberzeugt, dass diese den Standort c-Port stiarken und keine negativen
Auswirkungen haben, diese Arbeitsplatze bringen und sichern, Steuereinnahmen
erzeugen und unterstreichen, dass die Ausweisung von Flachen als Industrie- und
Gewerbegebiet am Knotenpunkt der Bundesstrafien und des Kiistenkanals vor
mehr als 20 Jahren richtungsweisende Entscheidungen fir die Entwicklung —und
damit auch den Wohlstand der Menschen —in der Region waren.

63. Gibt es eine Visualisierung der Dimensionen der neuen Anlagen im C-Port?
kaskum:
Der Lageplan ist soweit erstellt. Aus ihm gehen die Dimensionen hervor.

Die Details der Planung stehen im Zuge des noch zu startenden
Genehmigungsverfahrens an.

64. Welche Auswirkung hat die Errichtung der Anlagen auf die Reputation des C-
Ports?

c-Port:

Wir sehen in der Ansiedlung eine Starkung des c-Port mit Blick auf weitere
Gesprache mit weiteren ansiedlungswilligen Unternehmen.

65. Wird die Attraktivitat fiir die angrenzenden Wohnorte unter diesen
Ansiedlungen leiden?

c-Port:

Nein, aber das ist zuallererst eine Frage, deren Beantwortung sehr stark von
personlichen Wahrnehmungen und Denkweisen gepragt ist. Aus unserer Sicht
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besteht kein Anlass, in diese Richtung zu denken. Der c-Port ist ein ausgewiesenes
Industriegebiet mit bereits ansdssigen Unternehmen. Die Ansiedlung der beiden
Anlagen fuhrt lediglich zur Nutzung von Flachen, die fiir die Industrie vorgesehen
sind.

66. Unsere Region leidet unter mangelnder touristischer Nachfrage. Die
Errichtung dieser Anlagen wird die Situation nicht verbessern. Geplante
touristische Attraktionen werden evtl. nicht weiter vorangetrieben. Wie stehen
Sie dazu?

c-Port:

Uns ist bisher von derartigen Zusammenhingen und Uberlegungen nichts
bekannt. Insofern ist es nicht unsere Aufgabe, dariiber zu spekulieren. Der c-Port
ist ein ausgewiesenes Industriegebiet mit bereits ansassigen Unternehmen. Die
Ansiedlung der beiden Anlagen fiihrt lediglich zur Nutzung von Flachen, die fir die
Industrie vorgesehen sind. Das Gesamtkonzept fiir die Region beriicksichtigt viele
Faktoren — Gewerbe, Industrie und auch Tourismus. Ziel ist es, die Moglichkeiten
im Einklang zu halten. Das ist in der Vergangenheit aus unserer Sicht sehr gut
gelungen und wird unserer Meinung nach auf perspektivisch so sein.

67. Der Landkreis Cloppenburg ist weit iiber seine Grenzen hinaus bekannt fiir
Massentierhaltung. Die Grofdvieheinheiten iibersteigen schon jetzt die
gesetzlichen Vorgaben im Landkreis. Ziel sollte es sein die Tierhaltung langfristig
zu reduzieren. Ist der Bau dieser Anlagen der Schritt in die richtige Richtung?
Oder ist davon auszugehen, dass sich die Tierbestédinde durch die Méglichkeiten
der Anlagen weiter erhéhen?

c-Port:
Eine Beantwortung dieser Frage ist aus unserer Sicht rein spekulativ. Wie sich

Markte entwickeln, ist zuallererst abhdngig von Unternehmen bzw. vom
Konsumentenverhalten.

68. Welchen direkten Nutzen (bspw. Nahwdrme etc.) haben die Anwohner in den
angrenzenden Kommunen von der Ansiedlung dieser Anlagen?

kaskum:
Die Nutzung von Restwdrme wadre eine Moglichkeit. Sofern auch eine
Vergdrungsanlage gebaut wirde, wdre auch griines Gas denkbar. Eventuell ist

auch Uberschusswidrme auf Niedertemperaturlevel denkbar. Zudem ist
unmittelbar Ammonium-Dinger erhaltlich.
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revis:

Die Anlage an dem Standort c-Port kommt in unseren Augen mit einem breiten
Portfolio an Nutzen fir die Anwohner der angrenzenden Kommunen einher. Zu
nennen waren hier die Schaffung von zukunftsorientierten Arbeitsplatzen, die
Einnahmen durch die Gewerbesteuern, sowie auch die Entlastung von Luft, Boden
und Wasser.

Das aufgefiihrte Beispiel ,Nahwarme” kommt vermutlich von der verbreiteten
Annahme, mit denen Biomethananlagen in Verbindung gebracht werden. Da bei
der typischen Biomethananlage Biogas in einem BHKW zur Stromerzeugung
verbraucht wird, fallt als Nebenprodukt Warme an. Es gibt viele innovative
Konzepte, wo diese Warme in den Stadten sinnvoll genutzt wird, zum Beispiel in
offentlichen Schwimmbandern und Schulen. Da die geplanten Biomethananlage
jedoch keine Vor-Ort Verstromung, sondern die Herstellung von Biokraftstoffen
vorsehen, entfallt bei unserem Vorhaben dieser Punkt.

69. Ist eine Entschadigungszahlung fiir den Wertverlust der bereits
angesiedelten Firmen im C-Port geplant?

c-Port:

Nein. Aus unserer Sicht gibt es keinen Werteverlust.

70. Ist der Kiistenkanal als Transportweg vorgesehen?
kaskum:

Flr die Anlieferung von Betriebsmitteln (keine Giille) konnte der Kiistenkanal ein
wirtschaftlich interessanter Verkehrsweg sein.

revis:

Vorerst ist dies nicht in Planung. Zur Entlastung des StraBenverkehrs ist aber
optional auch der Transport von Pellets per Schiff denkbar. Der Kiistenkanal und
der Hafen am c-Port bietet dazu optimale Voraussetzungen.

56



c-Port Zweckverband IIK C~"Po rt

Antworten auf Fragenkatalog der Bl ,,Sauberer c-Port”

cargo & industrie
am kiistenkanal

71. Gibt es eine Beurteilung zur Energiebilanz? Welcher Energieverbrauch wird
prognostiziert?

kaskum:

Wir sehen eine sehr positive Okobilanz fiir unsere Anlage, siehe auch Frage 28.
Was die technische Energiebilanz betrifft — so ist diese noch nicht abschlieRend
geklart, da der detaillierte technische Umfang erst nach Genehmigung feststehen
wird.

revis:

Die Energiebilanz sowie die einzelnen Prozessstrome werden im Rahmen des
Genehmigungsverfahrens veroffentlicht. Nicht nur aus betriebswirtschaftlicher
Sicht sind wir an moglichst effizienten Verfahren interessiert. So sind zum Beispiel
die zentralgerihrten Fermenter sehr energieeffizient.

Auch wollen wir unseren Beitrag zur Klimaneutralitat nicht nur auf die
Bereitstellung von einem CO»-negativen Kraftstoff beschranken. Daher werden
wir versuchen, moglichst griinen Strom in den Prozessen einzusetzen. Darunter
kénnen auch ortliche erneuerbare Energieversorgungen fallen, wie Windrader
oder Photovoltaik. In Kombination mit den effizienten Verbrauchern wollen wir
dadurch auch die lokale regenerative Energiewirtschaft starken.

72. Werden alle Bedingungen im Genehmigungsverfahren erfiillt oder bleiben
Abweichungen und Sondergenehmigungen?

c-Port:
Da die Genehmigungsverfahren fir den Bau der Anlagen der Firmen revis und

kaskum noch nicht begonnen haben, ist eine Antwort auf diese Frage nicht
moglich.

73. Wie ist der aktuelle Status in den unterschiedlichen Genehmigungsverfahren
und der erforderlichen Gutachten fiir beide Anlagen und Grundstiicke?

c-Port:
Die Antrage auf Baugenehmigung sind durch die Investoren derzeit noch nicht
gestellt. Etwaige Erfordernisse an Gutachten, Untersuchungsumfange etc. werden

sich im Zuge des Verfahrens aus Sicht der zustandigen Genehmigungsbehdrden
ergeben.
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74. Wie ist der Zeitplan zu den Genehmigungen bis hin zur Erteilung der
Genehmigungen?

kaskum:

Unser Ziel ist es, in den kommenden Monaten den Bauantrag fiir unsere Anlage
vorzubereiten, diesen dann einzureichen, damit die Behérden im Zusammenspiel
mit unseren Fachleuten alle erforderlichen Schritte fiir eine Genehmigung gehen

kbnnen.

revis:

Das Genehmigungsverfahren lauft je nach Anforderungen bis zu 12 Monate.
Schauen Sie dazu auch in unsere Antwort zur Frage 17.

75. Wann sollen die kompletten Anlagen in Betrieb genommen werden?

kaskum:
Wir mochten mit der ersten Baustufe in 4. Quartal 2021 beginnen.

revis:
Schauen Sie dazu in unsere Antwort zur Frage 17.

76. Welche Kosten entstehen den Landwirten fiir die Entsorgung ihrer Giille pro
m?3 zu erwarten?

kaskum:
Nach unserer jetzigen Kalkulation sehen wir 10 €/m3 vor, angeliefert an Anlage

kaskum.

revis:

Bitte haben Sie Verstandnis dafiir, dass wir Sinne der Landwirte als unsere
Zulieferer und auch in unserem Sinne als verlasslicher Partner der Abnahme keine
Informationen zu Preisen bzw. Kosten der Annahme der Miste und Gillen machen
kénnen.
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77. Haben unsere lokalen Landwirte direkte Vorteile durch den Bau dieser
Anlagen? Und falls ja, welche?

kaskum:

Ja, wir sehen zusatzliche Vorteile, z.B. die zusatzlichen Mdoglichkeiten bei der
hofeigenen Nahrstoffbilanz: Bezugsmoglichkeit von ASL (40%
Ammoniumsulfatlésung) und mineralischen Dingeprodukten.

revis:

Ja, denn aufgrund kurzer Transportwege haben lokale Lieferanten eine hohe
Attraktivitat fir uns. Durch den Bau der lokalen Wirtschaftsdiingerverarbeitung
konnten grofle Transportwege entfallen. Gleichzeitig konnen die Landwirte
zuklnftig auf die Errichtung Neu-bendtigter Lagerstatten fir Mist verzichten.
Erheblich Investitionseinsparungen sind wahrscheinlich.

Sedelsberg/ Friesoythe/ Miinster
April 2020

gez. Arno Djuren
Verbandsgeschaftsfiihrer IIK c-Port am Kistenkanal

Gert Stuke
gez. Geschaftsfihrer kaskum GmbH

Simon Detscher
gez. Geschaftsfiihrer revis bioenergy GmbH
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